A DOKUMENTUMOT DIGITALIS
ALAIRASSAL LATTA EL:

AVDH Bélyegzo

UTMUTATO AZ ELERHETO LEGJOBB TECHNIKA MEGHATAROZASAHOZ AZ ONTODEK ENGEDELYEZ-
TETESE SORAN
(2008)

Bevezetés

A BAT Referenciadokumentum nem jogszabdlyilag kotelez6 el6irds, tajékoztatasul szolgal az
ipar, a tagorszagok és a nyilvanossag segitésére az elérhetd kibocsatdsi és felhasznalasi szintekrdl, az
adott technikdk hasznalata esetén. A megfelel6 hatarértékeket minden egyes adott esetben az IPPC
Iranyelv célkitiizései és a helyi megfontolasok figyelembe vételével kell meghatarozni.
A BAT nem sziikségszerlen, az alkalmazhatd legkorszerlbb, hanem gazdasagossagi szempontbdl
legésszer(ibb, de wugyanakkor a kornyezet védelmét megfelel6 szinten biztositd technika-
kat/technolégidkat jelenti. A meghatarozas figyelembe veszi, hogy a koérnyezet védelme érdekében
tett intézkedések koltségei ne legyenek irredlisan magasak.
Az elérhet6 technika az, amelynek fejlesztési szintje lehet6vé teszi az érintett ipari dgazatokban tor-
ténd alkalmazasat elfogadhaté miiszaki és gazdasagi feltételek mellett, figyelembe véve a koltségeket
és el6nyoket és amennyiben az az lizemeltetd szamara ésszerli mdédon hozzaférhetd
Meglévé létesitmények esetén, a BAT meghatdrozdsakor, nagyszamu tényez6t kell figyelembe venni
annak eldontéséhez, hogy melyik az a leghatékonyabb technolédgia, amelyik a kérnyezet védelme
szempontjabol a legmegfelelGbb. A cél olyan engedélyezési feltételek meghatarozasa, melyek a le-
het6 legjobban megkozelitik egy Uj lUzem létesitésekor alkalmazott el6irdsokat, figyelembe véve
ugyanakkor a koéltséghatékonysagot és a megvaldsithatdsagot is.
Meglévé létesitmények esetén az Gzemmenet felllvizsgalata alapjan meghatarozhaték a sziikséges
fejlesztések. llyen korilmények kozott a korszerdsités id6tdvja is, mint engedélyezési feltétel, meg-
hatarozasra keriil.

A hatésag egy konkrét technolégia alkalmazasat nem irhatja el§, a kornyezethasznaldnak kell (az
engedélykérelmi dokumentdciéban) bemutatnia és igazolnia, hogy az dltala alkalmazott technika,
technoldgia hogyan viszonyul a BAT kovetelményekhez.

Ahol az ,elérhetd legjobb technikdkkal kapcsolatos kibocsatasi vagy felhaszndlasi szintek” szerepel-
nek, azt ugy kell érteni, hogy ezek a szintek azt a kérnyezeti teljesitményt képviselik, melyet elvarha-
tunk alkalmazdsuk eredményeként ebben az dgazatban, figyelembe véve a koltségeknek és elényok-
nek a BAT meghatdrozasatol elidegenithetetlen mérlegét.

Ezek azonban nem kibocsatasi vagy felhasznalasi hatarértékek, és nem értenddk ilyenekként.
Bizonyos esetekben mUszakilag lehetséges lehet jobb kibocsatasi vagy felhaszndlasi szintek elérése
is, de a kapcsolodo kéltségek vagy kornyezeti elemek kozti kdlcsénhatdsok figyelembe vétele kdvet-
keztében nem tekinthet6k megfelel6knek BAT-ként az agazat, mint egész szamara.

Blizcsokkentés

A szagok az 6ntés, h(ités és Urités kozben nagy levegsStérfogattal keverednek, mely az 6sszegy(ijtést
és kezelést nehézzé teszi.

Az 6ntddében keletkezd szagok csokkentésére teljesen hatdasosnak bizonyult médszer jelenleg nem
all rendelkezésre.

Altaldnos megkozelités a jo szell6zés és olyan mértékii légcsere, mely biztositja, hogy a kibocsatasok
gyorsan és hatdsosan szétszorddjanak a légkorben.




5.1. Altalanos BAT az dntGipar szamaéra

Bizonyos BAT elemek altalanosak, és minden dntodére vonatkoznak fliggetlenil az altaluk alkalma-
zott eljardsoktdl és az altaluk gyartott termékektél. Ezek az anyagaramlasra, az dntvények kikészité-
sére, a zajra, a szennyvizekre, a kdrnyezetmenedzsmentre és az lizemleallitasra vonatkoznak.

=  Anyagdram-gazdalkodas

= Az Ontvények tisztitasa és kikészitése
= Zajcsokkentés

= Szennyvizkezelés

= Adiffaz kibocsatasok csokkentése

5.3. Az egyéb fémek olvasztdsa
A szinesfémek tekintetében ez a dokumentum csak a témbok és sajat visszatérd hulladékok olvaszta-
saval foglalkozik, mert ez a fémontodékben az altaldnosan elfogadott gyakorlat.
Aluminiumolvasztashoz tobbféle kemencetipus hasznalatos. A kemencetipus kivalasztasa mdszaki
kritériumokra (mint pl. olvasztas-vezetés, kapacitds, az 6ntésor tipusa) alapozott. Ezek a 3.3. szakasz-
ban és a 3.21. tdblazatban szerepelnek. Egy 6ntdde tobbféle kemencetipust haszndlhat. Az izemelte-
tési gyakorlat és a logikus érvelés azt mutatja, hogy a kdzpontositott olvasztds nagyobb kapacitasu
kemencékben kedvezSbb energiahatékonysagu, mint a kis tégelyekben torténé olvasztds nagy terme-
|ésti lzemekben. Adatok azonban nem dllnak rendelkezésre a BAT-ként valo kivalasztasukhoz.

= Aluminium olvasztasa aknas kemencében

= Aluminium olvasztdsa és hén tartasa tégelykemencében

= Az aluminium gaztalanitasa és tisztitasa

= Vegyi kotésli homokformak és magok készitése

s Ontés, hilés és lrités

6. KORNYEZETVEDELMI VEZETESI RENDSZEREK

Il. MELLEKLET A BAT-HOZ KAPCSOLODO KIBOCSATASI SZINTEK
Az egyéb fémek olvasztasa

A kovetkez6 kibocsatasi szintek tarsulnak az 5. fejezetben ko6zolt BAT intézkedésekhez. Minden kibo-
csatasi szint a mérési idészak atlagaként van megallapitva. Folyamatos monitoring esetén a napi at-
lagérték haszndlandd. A légszennyezés normal allapotra van megallapitva, vagyis 273 K, 101,3 kPa és
szaraz gaz.

A BAT-hoz kapcsoldédo kibocsatdsi szint porra vonatkozdan a szinesfémolvasztasnal és fémkezelésnél
1-20 mg/Nm?. Az aluminium olvasztdsdhoz tovébbi értékek a I1.5. tablazatban talalhatok.

A BAT-hoz kapcsolddé kibocsatasi tényez6 a por kibocsatasra aluminiumolvasztasnal 0,1-1 kg/t meg-
olvasztott aluminium.

Ezen a BAT-hoz kapcsolddd kibocsatasi szinteknek vald megfelelés érdekében sziikséges lehet flistgaz
tisztitd berendezés létesitése; ebben az esetben a BAT szdraz porlevélasztd hasznalata.



II.5. tdblazat A BAT hasznalatdhoz kapcsolddo, légkorbe torténd kibocsatas szintje aluminiumolvasz-

tasnal
Kemencetipus Paraméter Kibocsatasi szint (mg/Nm?3)
Aknas SCK 30-50

NOx 120

CcO 150

VOC 100-150

TOC 5

I1.6. tablazat A BAT haszndlatahoz kapcsolddo, légkorbe torténd kibocsatas szintje elveszé formak

formazasanal és ontésénél

Kibocsatasi forras Paraméter Kibocsatdsi szint (mg/Nm?3)
Altalanos Por 5-20
Magkészité mihely Amin 5




Az elérhetd legjobb ontédei technikak kivalasztasanal
figyelembe vett technikak (relevansan aluminium ontéshez)
(Utmutaté az elérhetd legjobb technika meghatarozasahoz az 6ntodék engedélyeztetése sorén)
alapjan

A SICTA Kift.-nél alkalmazott megoldas

Ertékelés

1. Nyersanyag raktarozas és kezelés

1.1. Tarolas és vizet at nem ereszt6 hulladéktarolo teriilet:

A hulladéktarol¢ teriletet a kdvetkezd tényezdk figyelembe vételével lehet
kialakitani és iranyitani:

» a kemenceadag Osszeallitasa sziikségessé teszi az adagolandé
anyagok ismeretét. A kiilénb6zé fémfajtak és minéségek elkilonitett
raktarozasa lehetévé teszi az adag-dsszeallitas ellen6rzését, iranyi-
tasat. Ez rekeszek vagy boxok hasznalataval valésithaté meg a rak-
téren vagy bunkerekben,

asvanyi és oxidos anyagok, mint rozsda, fold vagy piszok bevitele
nagyobb meérték( tlzall6 anyag kopast eredményez. A lebetonozott
hulladéktarol6 tér megakadalyozza a féld, piszok vagy viz bevagoni-
rozasat,

a hulladéktarol6 tér tetével vald befedése segit az esdviz kivil tarta-
saban és a porkibocsatas megfékezésében,

>

» vizgyljt6 és kezel6 rendszer hasznalhat6 a talaj vagy viz szennye-

zésének megakadalyozasara.

A hulladékok gyijtésének modja: fedett munkahelyi gy(jt6helyen
konténerben gydjtve. A munkahelyi hulladék gydjtéhely tzemi
gy(ijtéhellyé térténd atalakitasa tervezés alatt all.

A tet6 és betonozott udvar lehetévé teszi a lefolyd viz
Osszegyljtését, és ezért megakadalyozza a vizbe és a talajba
torténd ellendrizetlen kibocsatast. A talajba valé kozvetlen kibo-
csatas nem torténik, mivel az anyag és a talaj keveredése akada-
lyozott. A kérnyezeti elemek kdz6tt nincs kdlcsénhatas

MEGFELEL

1.2. Tarolasi intézkedések vegyi kétéanyagok tarolasahoz:

A vegyi kétdanyagokon a gyarté specifikus tarolasi javaslatai fel vannak tin-
tetve. Az ezekt6él az ajanlasoktdl valo eltérés haszndlhatatlan, vagy nem
szabvanyos termékeket eredményez, mely vagy kulénleges hulladék artal-
matlanitast tesz sziikségessé, vagy gyenge min8ségii ontvények készitését
okozza a nem kifogastalan formak/magok kovetkeztében. Néhany alapvetd
intézkedés a kovetkezé:

> tet6vel fedett és szell6z6 tér;
» a kiomlott folyadék 6sszegyljtése;
> zart tarolo terulet.

A térolé helységek a tarolandé anyagok hdmérséklet igényének
megfeleléen vannak megvalasztva, biztositva a fagymentes,
napmentes... stb specidlis igényeket. A tarolok minden esetben
fedettek, zarhaték és karment6ével, karmentesit6 anyaggal
felszereltek

MEGFELEL
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figyelembe vett technikak (relevansan aluminium ontéshez)
(Utmutaté az elérhetd legjobb technika meghatarozasahoz az 6ntodék engedélyeztetése sorén)
alapjan

A SICTA Kift.-nél alkalmazott megoldas

Ertékelés

Az éghajlattdl fuggden lehet szamolni tulzott hidegnek vagy melegnek és
napfénynek valo kitétellel. Tovabbi megel6z6 intézkedésekre van szikség az
er6sen gyulékony folyadékok, mint pl. a metil-formiat, trietil-amin (TEA), di-
metil-etil-amin (DMEA) és izopropil-alkohol tartalmd formabevoné anyagok
tarolasanal.

1.3 Tiszta hulladék hasznalata az olvasztashoz és a homok elta-
volitasa a visszatéré sajat hulladékrol:

Tiszta hulladék olvasztasa megelézi annak kockazatat, hogy a salak nem
fémes vegylleteket vegyen fel, és/vagy megtdmadja a kemence bélését.
Ezek a vegyiletek jellemzéen mész, vas-oxid, mangan-oxid és bazikus
oxidok kombinacidban a szilicium-tartalmu tizallé anyaggal (savas). Ha a
szennyez6dés mennyisége korlatozott, ez csokkenti a képzdd6 salak
mennyiségét és noveli a kemence és az Ust bélésének élettartamat.

Ha szennyezd anyagok és oxidok vannak jelen a kemence adagjaban, ezek
mind az olvaszt6 energia egy részét fogyasztjak.

A Kft. meghatarozott receptira alapjan hasznal fel dntvényeinek
készitése soran aluminium tdémbanyagot és Ontési csonkot,
szennyezett hulladék nem keril visszaolvasztasra.

MEGFELEL

1.4 Sajat hulladék bels6 visszaforgatasa

A maradéktermelés minimalizalasa érdekében a sajat hulladékot visszafor-
gatjak a kemenceadagba.

Az Ontési folyamatok soran keletkez6 csonkok és selejt
munkadarabok kerllnek visszaolvasztasra.

MEGFELEL

1.5. Hasznalt tartalyok visszaforgatasa

A vegyszerek és adalékok szallitoi visszavehetik az Ures tartalyokat (md-
anyag, fa, fém) hasznositasra. Erdemes megfontolni a lehet6 legnagyobb
méret( tartalyok hasznélatat.

Az ontdde terlletén vegyszerek és adalékanyagok tarolasara az
im3-es IBC tartdly egyarant bevett szokas. Tartaly
visszaforgatasrél érdemben csak az IBC tartalyok esetében van
értelme beszélni, amelyek esetében, ahol ez a szallitéval
megoldhaté volt, ott megvaldsult.

MEGFELEL

2. Fémolvasztas és a fémolvadék kezelése

2.1. Az aluminium gaztalanitasa és finomitasa forgolapatos allomas
hasznalataval

A hidrogén olvadékbdl valé eltavolitasahoz az aluminium gazalanitasa szik-

A Kft-nél finomitas nélkili gaztalanitast végeznek, amelyhez tiszta
kléormentes N-gazt hasznalnak. A technoldgia hatékonysagat fém
forgolapat segitségével novelik.

MEGFELEL
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séges. A nem kivanatos elemek és szennyez6k kis mennyiségeinek eltavoli-
tasa vagy csOkkentése sziikségessé teszi az olvadék halogénekkel val6 ke-
zelését. Erre a kezelésre a finomitas kifejezést hasznaljuk, és altalaban a
gaztalanitassal van kombinalva.

Fizikai kezelési eljarasokkal végzett megfeleld gaztalanitas a legtdbb alumi-
nium ontvény esetében nem ér el kell6 finomitast. A vakuumos gaztalanitas
igen kicsi hidrogén-tartalmat biztosit az olvadékban, de egyidejlleg a keve-
sebb kristalycsira kevésbé hatasos kristalyosodast jelent.

A kombinalt gaztalanité és finomité eljarasban argon és klér, vagy nitrogén
és klor gazkeveréket vezetnek be az olvadékba. A klor-koncentraciot optima-
lizalni kell a hordozégazban, a jo finomitas valamint a kis kibocsatas biztosi-
tédsa érdekében. A legtdbb esetben csak gaztalanité kezelés szikséges. Ezt
a kezelést Cl>-gaz nélkul végzik. A kezel6edénytdl fiuggben a gaztalanitas
hatasfoka porézus dugdkkal és forgbdlapatokkal javithaté.
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3. A fém ontése

3.1 A fémkihozatal javitasa

A fémkihozatalt az olvasztott fém és a kész 6ntvények aranyaval fejezzik ki.
A kilonbséget a két érték kozott a fémveszteség (olvasztasi veszteség, el-
csopoges, koszorllési veszteség) és a visszatérd sajat hulladék (tdombdsitett
fém, bedmlb- és kitaplalo rendszer, selejt 6ntvény) teszi ki. A fémkihozatal
javitasa a fémveszteségek és a visszatérd sajat hulladék mennyiségének
csokkentését jelenti.

A fémkihozatal javitasa a kovetkezd intézkedések egyikének vagy toébbnek
hasznalataval lehetséges:

» hatékony mddszerek alkalmazasa: az eloszté csatornak, feldntések,
ravagasok, bedmlé medencék és optimalizalt szekrénykihozatal
(formaba 6ntétt dntvények/fém) helyes tervezése. A hatékony mad-
szerrel valo tervezés értékes eszkdze az Ontés és megdermedés
szamitégéppel tamogatott szimulacidja.

jo eljarasok alkalmazasa az olvasztasi és ontési mlveleteknél: az ol-
vasztasi veszteségek és a hideg fém miatti tdmbdsités tulzott merté-
kének és a selejtarany csdkkentése stb. érdekében.

j6 gyakorlat alkalmazasa a formazasi és magkészitési részlegekben:
a formazasi és magkészitési miveletek hianyossagaibdl eredd se-
lejtarany csokkentése érdekében.

>

>

A formak és magok tervezése szamitégépes eljarassal torténik, a
felhasznalt alapanyag minimalizalasa érdekében.

A technolégiai fegyelem szigoritasaval jelentésen csdkkentették a
selejtdarabok szamat

A Kft. tevékenységében mind az Ontés el6készités — alutétmbok
el6 / bekészitése az Ontési programnak, receptirnak megfelel6en
— mind maga az oOntés és az utdmunkala- tok szigordan
szabalyozottak. Ezt a folyamatos vevéi auditok és a cég legfébb
tulajdonosa is megkéveteli.

A folyamatok mutatészamai folyamatos ellenérzésre kerulnek a
Controlling altal — 6nt6tt j6 darab, Ontott 6sszes, selejtarany...stb. -
és Osszevetésre kerilnek a rovid- és kdzéphosszu tavu tervekben
megfogalmazott célkitlizésekkel.

MEGFELEL

4. A fiist, a torokgaz és az elszivott leveg6 felfogasa és kezelése

4.1 A diffuz kibocsatasok csokkentése

A diffuz porkibocsatas minimalizalasa érdekében a kdvetkezd technikakat le-
het alkalmazni:

» a billendkocsik (csillék) és csészék, adagoléedények fedése,

minden porzas, vagy kifolyas veszélyes segédanyagot
csak eredeti, bontatlan csomagolasban kerul szallitasra
a raktaro zas helyétdl, a felhasznalas helyéig;

MEGFELEL
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>
>

>

a szabadban, vagy fedetlenul végzett raktarozas elkerulése,

ahol a szabadban valé tarolas elkerulhetetlen, spray-k, kotéanyagok,
raktar gazdalkodasi technikak, szélfogok, stb. hasznalata.

a kerekek és utak tisztitasa (vagyis a szennyezés a vizbe és a szél-
be atvitelének elkeriilése),

zart konvejorok, pneumatikus szallitéberendezések alkalmazasa (fi-
gyelembe véve a nagyobb energiasziikségletet), az esések minimali-
zalasa,

a formazé- és ontédmihely vakuumos tisztitasa a homokformazasu
ontddékben, kivéve azokat a terileteket, ahol a homoknak miszaki
vagy biztonsagi vonatkozasu funkcidja van, pl. az 6ntéteret, a kézi
formazasu és egyedi darabokat gyarté dntddékben.

a kilsé ajtok, kapuk zarva tartasa, pl. automatikus ajtészarny zard
rendszerek alkalmazasaval,

j6 Uzemeltetési gyakorlat, vagyis rendszeres ellenérzés felelés meg-
bizott személyzettel, j6 Uzemeltetés és naprakészen tartott feljegyzé-
sek.

A vizbe diffundalé kibocsatasok felszin alatti szerkezetekbdl vagy hibas ut-
burkolasbdl szarmazhatnak. Az ilyen tipusu diffuz kibocsatasok a kévetkezd
tevékenységekkel minimalizalhatok:

>

>

valamennyi vizelvezetd csatorna forrasanak, irdnyanak és rendelte-
tési helyének megallapitasa és feljegyzése,

minden felszin alatti vizgy(ijt6 godoér és taroléedény azonositasa és
feljegyzése,

rutin programozott ellenérzések kivitele,

athatolhatatlan fellletek és szigetel6 jardaszegélyek ellenérzésének
és karbantartasi programjanak végrehajtasa,

annak felismerésére, ahol a miveleti tertiletek nincsenek ellatva: at-
hatolhatatlan feluletekkel, karmentdkkel, szigetelt szerkezeti csatla-

Szabad, fedetlen helyen térténd tarolas nincs az Gizem te-
ruletén;

A tarolt anyagok minden esetben megfelel6 méretii kar-
mentd talcara vannak elhelyezve, akar a tarolas, akar a
felhasznalas helyén;

A gépek alatt karmenté talcak vannak, minden technolégi-
ai térben és raktarhelyiségben a karmentesité anyagok
(felitatd anyag — homok, paplan...) elérhetéek, rendelke-
zésre allnak;

a csarnokok ablakai zartak,

az ipari kapuk csak a targoncak kdzlekedésekor nyitottak,

Mind a felszini, mind a felszin alatti csatornék, vizi léte-
sitmények helyzete, pozicidja ismert, rendszeres
karbantartdssal miiszaki allapotuk fel- Ggyelt.
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kozasokkal, kapcsolattal a szigetelt csatornarendszerhez.

4.2 Gyiijtokémények hasznalata

Annak érdekeében, hogy maximalisan kihasznaljuk a termikus felhajtéerdt, a
forré kibocsatasok a lehetd legkevesebb kéményben egyesitheték. Igy elke-

A technoldgiai elrendezés nem teszi lehetévé gylijt6kémény
alkalmazasat.

A Kift. olyan mértéki atalakitdson megalakulasa 6ta nem esett at,
ami lehetévé tette volna a gyUjt6kémeény kivitelezését.

rilheté a sok pontforras. Ez kilonosképpen fontos az lizemek tervezése so- ) ) ) NEM
rén illetve meglévé folyamatok médositasakor. Ugyanakkor valamennyi pobntforrés esetében rendszeres az| pe eyvins
. e . _ . o . _|ellen6rzés. A mérési eredmények alapjan egyetlen paraméterben

A sokszoros tavozd gazaram Osszegylijtése egy kéménybe lehetdvé teszi a sem lépi tal az dntdde. a meghatarozott hatarértekeket
kibocsatasok szabalyozasat és ndveli az 6sszes térfogatot (és termelést), le- P ’ 9 ’
hetéve téve ezzel a kezelést és igy az dsszes kibocsatas csdkkentését.
Ez a technika csak dj lizemeknél vezethetd be, vagy amikor meglévd léte-
sitményekben jelentds valtoztatasokat hajtanak végre.
4.3 Kibocsatast csokkent6 technikak Jelenleg nyolc engedélyezett pontforras mikddik a telephelyen.

i sy g . PP g . . Ezek kozll egy rendelkezik levalasztd berendezéssel, a P18
Az Bsszegylijtott tavozd gazok tisztitasara kulénbdzé nedves és szaraz rend'sorszému Laempe hideamaa-belévs kiirtdie. A kapcsoléds
szerek hasznalhatok. A megfelel6 technika kivalasztasa a tavoz6 gazaram berendezés amiﬁ Ievélagsztc')gne dves mosc')!(o;'ony rFr)1er clé
osszeteteletol,’aramlllatatol es aI’IapotatoI'fugg. Alcsokkente§| eIJarqs teweze:technikai okok miatt porlevéalaszto ciklont is beépitésre kerilt — MEGFELEL
sekor olyan tényez6ket hasznalnak, mint a mddszer hatékonysaga, alkal 5018 nvaran tizembe helvezték
massaga és az dsszegyljtendd anyag bevételi és kiadasi terhelése. A por ésA FRAI%I/IA olvasztékemer):cék cii(lonos orsziirével torténé
részecske eltavolitashoz hasznalhato: . P

. felszerelése folyamatban van

» ciklonok,

» szOvet vagy zsakos sz(irék,

» nedves mosok,
4.4 A lathaté és diffuz kibocsatasok megakadalyozasa az olvasztas és|A kemencék flitéséhez sem szilard, sem folyékony tiizel6anyagot
fémkezelés kdzben nem hasznalnak. Az olvasztas soran a gyari tombét és tiszta
Rendes uzemi koérilmények kdzott az olvasztasi eljarasok nem bocsatanak ki matradvanyokat hasznainak.
lathato fUstot tiszta fémolvadékok mellett. Azonban a kemence adagolasa MEGFELEL

kézben lehetséges lathatd fust képz&dése. Ez lehet az adagban levé szen--
nyez8k égésének kdvetkezménye, és az égb langjanak kioltasa és begyuj-
tasa soran kibocsatott tliizeléanyag kdvetkezménye, szilard vagy folyékony
tizel6anyag hasznalata esetén. llyen korilmények kozoétt utan égetd égé fel-

Olajjal és mas anyaggal szennyezett forgacs olvasztas nem
torténik, emiatt a szervesanyag légkdrbe kerulésével nem Kkell
szamolni.
A salakolasnal keletkez6 flist felfogasara elszivd ernyét
hasznalnak, a ciklon izembehelyezése utan a kibocsatott levegét
szirik is.




Az elérhetd legjobb ontédei technikak kivalasztasanal
figyelembe vett technikak (relevansan aluminium ontéshez)
(Utmutaté az elérhetd legjobb technika meghatarozasahoz az 6ntodék engedélyeztetése sorén)
alapjan

A SICTA Kift.-nél alkalmazott megoldas

Ertékelés

szerelése lehetséges.

Burkolatokat is lehet felszerelni a lathaté és diffuz kibocsatas felfogasara. A
tiszta hulladék olvasztasa is megel6zi, vagy minimalizélja az ilyen tipusu ki-
bocsatasokat.

4.5 Az ontvénytisztitas és kikészités tavozo6 gazainak felfogasa

Jelentékeny mennyiségi fustot kell felfogni és elszivni, amikor termikus leva-
lasztasi technikakat alkalmazunk. A munkateret a leheté legjobban kordl le-
het zarni, de a mozgas szabadsagat és a munkasok belélegezendd levegé-
jének ellatasat biztositani kell. A vagoétarcsas vagas és csiszolas kdzbeni
porgy(ijté technikak kulénbbdznek a régzitett és a kézi gépeknél. Rogzitett
gépeknél merev burkolatok szokasosak, esetleg a tisztitotér részleges koril-
burkolasaval kiegészitve

A por 6sszegylijtése elszivé falakon, tetéboltozatokon, mozgathatd burkola-
tokon vagy elszivd munkapadokon keresztul torténik. Hatasos segitséget ké-
peznek a kibocsatasok felfogasahoz a meleg légfliggdnydk, melyek tovabbi
levegbt vezetnek a kabinokba. A tovabbi levegd lehet tisztitott, visszaforga-
tott, elszivott levegd, a flitéenergiaval valdé takarékoskodas érdekében. Meg
kell azonban jegyezni, hogy a friss leveg6 egy részét mindig kivilrdl kell biz-
tositani.

Az Ontvénytisztitast, magkiverést burkolattal ellatott, zart
rendszervben végzik. Ugyanigy torténik a felulettisztitas
(sorétezés).

A csonkok levagasahoz flirészgépeket alkalmaznak, belsé
recirkulacios olajkdd levalasztoval ellatva.

Ezeknél az eljarasoknal kérnyezeti levegébe térténd kibocsatas
nem torténik.

MEGFELEL

4.6 Tiszta tuzel6anyagok hasznalata az égokkel fiitott hokezel6 kemen-
cékben

Az égbkkel fiitétt hékezeld kemencék kibocsatas-csdkkentésének alapvetd
folyamat-integralt intézkedése a tiszta tlizeléanyagok, vagyis foldgaz vagy kis
kéntartalmu tizeldanyag hasznalata.

Az automatizalt kemencelizem a munkamaod és a hémérséklet pontos szaba-
lyozasat is lehetévé teszi, és minimalizalja a tulzott energiafelhasznalast.

Elektromos energiaval tortik.

A hémérséklet szabalyozas automatikus rendszer(.

MEGFELEL




5. A szennyvizképzddés megeldzése és a szennyviz kezelése

Az elérhetd legjobb ontédei technikak kivalasztasanal
figyelembe vett technikak (relevansan aluminium ontéshez)
(Utmutaté az elérhetd legjobb technika meghatarozasahoz az 6ntodék engedélyeztetése sorén)
alapjan

A SICTA Kift-nél alkalmazott megoldas Ertékelés

5.1. A szennyvizképzédés megelézése

- a szennyvizfajtak elkilonitése 0sszetételiik és szennyez6anyag-tartalmuk
szerint,

- a korforgalomban levd kiils6 eljarasi viz maximaldsa és a kezelt szennyviz
haszndlatanak névelése

- szennyvizkezelés alkalmazdsa a mosdvizhez és egyéb szennyvizaramokhoz,

A technoldgiai viz felhasznalasbdl szennyviz nem keletkezik. A
felhasznalt technolégiai viz veszélyes hulladékként kerdl
elszallitasra, ezért a 2012. évi CLXXXV. hulladék toérvény 1. § (2)
pontja alapjan ez nem min8sul technoldgiai szennyviznek.

(deritéssel) vagy mas technikakkal -eltavolithatok.
terlleteken a csatornakban olajfogdkat hasznalnak.

A hulladékkezeld

A tevékenység soran a szocidlis létesitményekben keletkezik| MEGFELEL
egy vagy tobb technika alkalmazasaval. szennyviz, mely az Ipari Park szennyvizcsatorna halozatara vald

rakotéssel megoldott.
5.2. A moséviz és egyéb szennyvizek kezelése Az esetlegesen keletkezd mosoéviz hulladékként kerlil elszallitasra. MEGFELEL
5.3. Olajfogdk Alapanyagok (nyers és segédanyagok) késztermékek:
A nyitott fellUletekrdl, de kuléndsképpen a nyersanyagtarold terlletekréllAz alapanyagok, késztermékek tarolasa a gyartécsarnokban
szarmaz6 elfolyds oldott szildrd anyagokat tartalmaz, melyek ulepitéssel MEGFELEL

taldlhaté raktarban térténik. A raktar padléburkolata vegyszerallé
bevonattal van ellatva.

A veszélyes anyagokat, készitményeket az el6irasoknak megfeleld
csomagoléeszkdzben taroljdk - megdfelel feliratozéssal — a
veszélyes anyag tarolé helyen.

Az Uzemben olajtarolas nincs, a termeléshez sziikséges
olajmennyiség a felhasznalasi igény szerint, az 6ntégépek
hidraulikafolyadéka egyszerre 1 db 1 m3-es tartalyban kerdl
beszerzésre.

Nyitott fellileten nem tarolnak nyers, és segédanyagokat illetve
hulladékot. A tarolasi helyeken csatornaszem nem talalhaté.
Felszini vizekbe térténd kibocsatas nem térténik.

A tet6fellleti és a burkolt tertileteken az 6sszegyllekezé
csapadékvizek elvezetése zartan torténik, amelynek bevezetése a

kozcsatornaba megoldott.




6. Energiahatékonysag

Az elérhetd legjobb ontédei technikak kivalasztasanal
figyelembe vett technikak (relevansan aluminium ontéshez)
(Utmutaté az elérhetd legjobb technika meghatarozasahoz az 6ntodék engedélyeztetése sorén)
alapjan

A SICTA Kift-nél alkalmazott megoldas

Ertékelés

6.1 Az energiaveszteségek cs6kkentése

A fém olvasztdsa és hén tartasa altaldban jelentékeny részét teszi ki az 6n-
téde energiafelhasznalasanak. Sok 6ntddében tobb energiat hasznalnak a

A megfelel§ Uzemszervezési intézkedések — pl.: folyamatos mu-
szakban Uzemel6 kemencék, igy minimalizalt a felf(tési veszteség
— biztositjak a kell energia hatékonysagot.

fém olvadt allapotban tartasara, mint a tényleges olvasztasi folyamatra. Fi- » Technikai megoldasok kozil alkalmazzak:
gyelemremélté energiat hasznalnak fel tovabba mas teriletekre, mint pl. a » praktikus méretli és hdvisszaver6 fedéllel ellatott szétosz-
femellatas. Az ontodek altalaban nagy siritett levegd felhasznalok. Mas nagy > afém atontés sziikségességének minimalizalasa,
energiafogyasztok valdszinlileg az olyan tételek, mint a nagynyomasu 6nt6- > afém lehets leqavorsabb szallitasa
gépek, melyeknek hidraulikus energia egységeit szintén elektromos arammal 99y MEGFELEL
hajtjak.
Az 6ntodei mlveletek (vagyis minden mivelet az olvasztas és hon tartas ki-/A gravitacios ontesnel nem jellemz0 a nagymennyisesi sdritett
vételével) okozzak az dntdde energiafogyasztasanak kozel a felét. Ide érten-evegé hasznalata.
doék az olyan tevékenységek, mint motorok és hajtomiivek, vilagitas, térfités.
Az energia hatékony Uzemeltetés j6 lUzemvezetési intézkedésekkel valdsitha-
t6 meg az energiafelhasznalas csdkkentésére.
7. Por és szilard hulladékok: kezelés és ujrafelhasznalas

7.1 El6kezelés a szilard hulladékok kiilsé ujrafelhasznalasahoz

. o . ; . . .. . - IA specidlis koévetelmények miatt nem alklamazhatnak
Az anyagok j6 elkiilonitése alapvet6 a visszanyerés, visszaforgatas és ujra-l . ohasznositott homokot. illetve nem veéagezhetnek salakbol
felhasznalas lehetéségeinek megkdnnyitésére. A hulladékot mindig haszno- JI o : - I,I lirasi tech Ig cqiak kialakitasa
sitani vagy Ujrahasznalni kell, hacsak nem kaptak megfelelé indokolast aa_um|r|1|L:1mtl\’/|s’szanyeres. yen ejrasi technolgogiak kialakitasara
rendelkez6 személytél, hogy a visszanyerés ,miszakilag és gazdasagilag nNcs lehetoseg. MEGFELEL

lehetetlen”

A hulladékot amikor csak lehetséges, hasznositani kell. A homokon kiviul a
legfontosabb hulladékok a kdvetkezdk:

» az olvasztasbdl és fémkezelésbo6l szarmazo salak,

A formakészités és salakolasi hulladékot Ujrahasznositas céljabdl
kils8s cégnek adjak at Ujrahasznositas céljabdl.

A salakolasi s6 kivalasztasaval az egyszeri alkalommal
felhasznalt sdmennyiséget jeletésen csokkentették, ezzel a
porkibocsatas is csdkkent.




Az elérhetd legjobb ontédei technikak kivalasztasanal
figyelembe vett technikak (relevansan aluminium ontéshez)
(Utmutaté az elérhetd legjobb technika meghatarozasahoz az 6ntodék engedélyeztetése sorén)
alapjan

A SICTA Kift Kft-nél alkalmazott megoldas

Ertékelés

» alevalasztd berendezésekben 6sszegyiilt por,
» az 6sszegyljtott zagy,
» atlzalléanyag hulladék.

7.2 A salakképz6dés minimalizalasa

A salakképz8dés minimalizalhat6 az olyan folyamaton bellili intézkedésekkel,
mint:

tiszta hulladék hasznalata,

kisebb fémhémérséklet alkalmazasa,

tulhevitések (idéleges nagy hémérsékletek) megelézése,

az olvasztott fém hosszu tartdzkodasi idejének megakadalyozasa az
olvasztokemencében,

a folydsitd szerek / salakképzdk megfelel6 hasznélata,
a tzallo bélés helyes hasznalata/kivalasztasa,

a kemencefal vizhiitése a tlizalléanyag elhasznal6édasanak megaka-
dalyozasara.

YV V VYV V

YV V VY

Szennyezett hulladék visszaolvasztasa nem torténik.
Az aluminium reszeléket és forgacsot nem olvasztjak vissza.

Az égébfej folyamatos karbantartasa, az égéshd rendszeres ellen-
6rzése biztositja a tulhevitések megel6zését.

Az olvadékok ,just in time” rendszer(i felhasznalasa akadalyozza
meg az olvadék hosszu idejl tartozkodasat az olvasztdkemencé-
ben.

A salakolo so6 felhasznalasa — ellenérzétt médon — a technoldgiai
utasitasoknak megfeleléen torténik. Az alkalmazott salakso
jelentésen csdkkenti a mivelet id&igényét, lerdvidil a salakolasi
mivelet. Kevesebb anyagfelhasznalas miatt kevesebb por kerul az
elszivokon keresztil a kérnyezetbe.

A t0z4all6 bélések ellendrzése, lebontasa illetve Ujraépitése meg-
hatarozott rendben, ellendrzétt médon torténik.

MEGFELEL

8. Zajcsokkentés

Az 6ntddei folyamat kiilénb6z6 zaj-pontforrasokat tartalmaz. Ezek a kdvetke-
z6k:

» a hulladék kezelése,
» akemence adagolasa,
» azégok,

MEGFELEL




Az elérhetd legjobb ontédei technikak kivalasztasanal
figyelembe vett technikak (relevansan aluminium ontéshez)
(Utmutaté az elérhetd legjobb technika meghatarozasahoz az 6ntodék engedélyeztetése sorén)
alapjan

A SICTA Kift-nél alkalmazott megoldas

Ertékelés

nyomasos 6nt6 automatak,
az Urités (kirazas),
a szemcseszoras,
a mag(és forma)loveés,
a kikészités,
minden motoros és hidraulikus rendszer,
a szallitasok (kiboritas, rakodas stb.)
» légtechnikai berendezések (pl. ventilatorok).
A zajszint altalanos csdkkentéséhez zajcsdkkentési terv kidolgozasa sziksé-

VV V VYV Y VY

ges. Itt minden egyes forrast ellenérizni és értékelni kell. Kisebb zajszintl|

alternativ technikak alkalmazhatdk és/vagy a pontforrasok korulzarhatok.
Az altalanos intézkedések a kdvetkezéket lehetnek:

»> zajcsokkentd fuggdnyok hasznédlata minden kilsd ajtén, és minden
ajté zarva tartasa amennyire az csak lehetséges, kiléndsképpen éj-
jel,

> levegd hatékony befuvasa az 6ntddei csarnokba. igy kissé megné a
bels6 nyomas, és benn tartja a zajt,

> aventillatorok koérllzarasa, a szellbztetd csdvek szigetelése és hang-
tompitdk hasznalata,

» az éjszakai szallitasi tevékenységek minimalizalasa.

Az ontdde éplletének teljes korlilzarasa is megfontolhaté. Ekkor a hémér-
séklet épuleten bellli korlatozasara légkondicionalas kialakitasa sziikséges.

megoldott az éjszakai szallitds mell6zése,

a csBvezetékek rogzitéseinél, sszekotésikneél rezgéscsillapito
idomok vannak beépitve,

csévezetékek, kifuvd nyilasok hangtompitdé betétekkel vannak
szerelve,

kifuvo ventilatorok egy része tokozassal ellatott,

szabadtérre telepitett gépegységek zajgatldé paravannal védett,
a csarnokok ablakai fix beépitésuiek,

az ipari kapuk csak a targoncdk kodzlekedésekor nyitottak, a
kapuk sikjaban egymast atlapol6 mianyag szalagcsikok
vannak felhelyezve

minden elszivast végz6 radialis ventilator el6tt L-alakban fel
van szerelve,

gazmoso szivoegysege elbtt zajgatlo fal all,

az iroda kultérre telepitett légkezelbje koré zajgatld fal van
épitve

9. Altalanos BAT a

z ontdipar szamara

9.1 Az egyéb fémek olvasztasa

Aluminiumolvasztashoz t6bbféle kemencetipus hasznalatos. A kemencetipus
kivalasztasa miszaki kritériumokra (mint pl. olvasztas-vezetés, kapacitas, az
ontdsor tipusa) alapozott. Egy 6ntode tébbféle kemencetipust hasznalhat. Az

A Kift. altal alkalmazott kemencetipusok:

» aknakemencék
» tégelyes kemenceék

MEGFELEL




Az elérhetd legjobb ontédei technikak kivalasztasanal
figyelembe vett technikak (relevansan aluminium éntéshez)
(Utmutaté az elérhetd legjobb technika meghatarozasahoz az 6ntddék engedélyeztetése sorén)
alapjan

A SICTA Kift-nél alkalmazott megoldas

Ertékelés

Uzemeltetési gyakorlat és a logikus érvelés azt mutatja, hogy a kézpontositott
olvasztds nagyobb kapacitasu kemencékben kedvezdbb energiahatékonysa-
gu, mint a kis tégelyekben torténé olvasztas nagy termelési zemekben.
Adatok azonban nem allnak rendelkezésre a BAT-ként vald kivalasztasuk-
hoz.

Aluminium olvasztasa aknas kemencében
Az aknas kemence Uzemeltetéséhez BAT a kovetkez6:

» hatékony flstgaz 6sszegyl(jtés lehetévé tétele a kemence buktatasa
kdzben, és az elszivott fiustgaz eltavolitasa a kéményen keresztl, fi-
gyelembe véve a Il. mellékletben megadott BAT-hoz kapcsolddo ki-
bocsatasi szinteket.

Aluminium hén tartasa tégelykemencében

A tégelykemence Uzemeltetéséhez a BAT a kdvetkezd:

» a diffuz kibocsatasokra vonatkozé BAT elemek kdvetése, ahogy azt
a 5.1. szakasz targyalta, és burkolatok alkalmazasa 5.3. szakaszban
targyaltak szerint.
A BAT az aluminium gaztalanitdsdhoz és tisztitasahoz a kévetkezd:

» mozgathatd vagy rogzitett lapatkerék hasznalata Ar/Cl2 vagy N2/CI2
gazzal

A megrendeldi termékkdvetelmények miatt harom fajta 6tvozettel
dolgoznak. A nagysorzatu alkatrészekhez a nagykapacitasu
FRAMA  kemencét haszndljak. A  ritkabban  gyartott
munkadaraobok esetében az olvasztast a MORGAN
kemencékben végzik. Jelenlegi harom kemencés technolégia
esetén ez a leghatékonyabb és leggazdasagosabb megoldas.

Az aknas kemencékbdl az olvadt aluminium a héntarté térbe
csurog. Innen torténik az olvadék kihordo tégelybe csapolasa. A
kihordo tégelybdl az olvadékot elektromos f(itésii héntartod
kemencékben toltik, majd a fémet Ontéshez elbkészitik, az
Oontérobot bednti az aluminiumot az Ontészerszamba. A BAT
kibocsatai szintjeit a pontforrasok teljesitik.

A Kft-nél alkalmazott olvasztékemencék tlizel6anyag-ellatasa fold-
gazzal torténik. A folyamatosan karbantartott és jol beallitott
égbfejek miatt utdéégetésre nincs szikség, a szennyezbanyag
kibocsatas alacsony szintje miatt.

Az olvadék elbkészitése (fémkezelés) sordn a vonatkozd vevdi

kivant ontési hdmérsékletet, valamint inert-gaz ataramoltatassal a
fémet gaztalanitjak.

Mivel kizarélag gaztalanitas torténik, finomitasi-tisztitasi folyamat

nem, igy a gaz nem tartalmaz Cl 6sszetevét.




9.2 Nyersformazas

9.3. Vegyi kotésii homokformak és magok készitése

a kotbéanyag- és gyantafelhasznalas valamint a homokveszteségek
minimalizalasa, folyamatvezérlési intézkedésekkel, vagyis (kézi vagy
automatikus) keverdvezérléssel, A gyakori termelési paramétervaltozasokkal
jaré és nagy termelésli sorozatgyartasnal BAT a termelési paraméterek
elektronikus tarolasanak alkalmazasa

- arrél a terlletrdl szarmazo elszivott gazok felfogasa, ahol a magokat
készitik, kezelik és taroljak felhasznalasuk elétt,

- viz alapu forma- és magbevonatok hasznalata és az alkohol alapuak viz
alapuakkal valé helyettesitése kbzepes és nagysorozatokat gyarto
ontédékben.

Aminnal szilarditott, karbamid kotési (cold-box) magkészitéshez BAT
tovabba a kdvetkez6k mindegyike: - a cold-box magkészitésnél elszivott gaz
kezelése. Az amin-kibocsatdas 5 mg/Nm3 alatt tarthato. az amin
visszanyerése a cold-box elszivott gazok moséfolyadékabdl feltéve, hogy a
teljes térfogat lehetévé teszi a gazdasagos mikddést. - aromas vagy névényi
alapu (vagyis nem aromas) oldészerek hasznalata.

- a deponalasra kerild homokmennyiség minimalizalasa, a vegyi koétési
homok
(kevert

vagy monohomok) regeneralasi és/vagy Ujrafelhasznalasi

9.4 Ontés / Hiités / Urités

Az ontés, hités és urités kozben keletkezd kibocsatasok kilonbozéek, és
minéségben és mennyiségben erdsen eltéréek az egyes 6ntddékben. Alap-
vetben por, valamint szervetlen és szerves vegylletek képzddnek. Ezek féleg
a nagy hémérséklet, és az Ontés és hiités kdzbeni redukald atmoszféra
kovetkeztében végbemend reakcidk termékei. Az Ontési gazok Osszetétele

Nyersformazas nem torténik.

A nagysorozati termékek miatt a formakészités paramétereit
szamitogépes programmal allitiak dssze. A homok és vegyianyag
minimalizalasa biztositott. A készen vasarolt gyantas homok
minéségét és allandé Osszetételét a beszallitd grantalja.

Valamennyii formakészit§ berendezés és munakterilet helyi
elszivassal rendelkezik. Az elszivott levegbt kezelik illetve
tisztitjak (amin mos6, ozmogén sorompo).

Ez a technoldgia nem alkalmazhato.

A katalizattorként alkalmazott amin vegylletet savas mosassal
tsiztitjak, a kibocsatas 5 mg/m3 alatt van.

A kOzdmbdsitettt aminvegyllet nem nyerhetd vissza. A
technolégia kdvetelmények a felhasznalt oldoszerek tipusat
korlatozzak.

Az oOnt6forméhoz hasznalt homok jelen formajdba Ujra nem
hasznosithaté. Az 06ntvénybdl torténd eltavolitds utdn fém
konténerben gydijtik. (A hasznalt 6ntddei homok egy részének - a
mindségileg meg Ujrahasznosithatd részének megfelel§
el6készités utani felhasznalasat kérelmezd a késébbiekben be
kivanja vezetni, csokkentve ezzel a keletkezé és artalmatlanitando
hulladék mennyiségét).

Valamennyi 0nt6gép helyi elszivasssal rendelkezik. Az Ontés
soran por nem Kkeletkezik. A szerszamok fiitésére hasznalt
gazéglk fustgazaban a szokasos légszennyezd anyagok vannak
jele, CO, CO2, NOx. A formakban a maradék szerves adalék és

segédanyagokm az adott hdméréskleten elparolognak. A




bonyolult. Féleg CO-bdl, CO2-bél, H2-bdl és metanbdl, mint a szerves bom-
lastermékek f6 képviselSibél allnak. Policiklikus aromas szénhidrogének és
benzol keletkeznek a formazasi és magkészitési rendszer fluggvényében.
Ezen folyamatlépések tavoz6 gazainak felfogasa és kezelése altaldban le-
hetséges az automatizalt formazo és ontd berendezéseknél.

vizsgalatok szerint benzol és PAH vegyileteket nem bocsatnaka
ki. A szaganyagok megkdtésére ozmogén-sorompét alklamaznak.

A kibocsatasok ellenérzéttek, nyomon kdvetethetdk

10. Kornyezetvédelmi vezetési rendszerek

Az IPPC létesitmények esetében a kornyezetvédelmi vezetési rendszer
(KVR) egy olyan eszkéz, amit az lizemelteték szisztematikusan és demonst-
ralhaté mdédon alkalmazhatnak a tervezés, szerkesztés, karbantartas, Uze-
meltetés és a tevékenység felhagyasa soran. Egy KVR magaban foglalja a
szervezeti felépitést, a felel6sségeket, a gyakorlati megoldasokat, eljarasokat
és miveleteket, valamint eréforrasokat a kérnyezeti politika kifejlesztése, be-
vezetése, karbantartdsa, attekintése és monitorozasa folyaman.

A KVR altaldban biztositjak a létesitmény kdrnyezeti teljesitményének folya
matos javitasat, tokéletesitését. Minél kedvez6tlenebb a kiindulasi helyzet,
annal nagyobb révid tavu javulast lehet elvarni. Ha a létesitmény j6 kornye-
zeti teljesitménnyel rendelkezik, akkor a rendszer segit az Gzemeltetének a
magas teljesitményszint megbrzésében, fenntartasaban.

A Kft. az I1SO 14001:2004 szabvany kove- telményeinek
teljesitésére dokumentalt Kérnyezetkdzpontu Iranyitasi Rendszert
alakitott ki, vezetett be és mikddtet jelenleg is. A dokumentalt
rendszer szabalyozza a Kft kérnyezetvédelmi tevékenységét. A
rendszer megfeleléségét — évenkénti felllvizsgalatok soran — a
TUV SUD Mana- gement Service GmbH (Németorszag) igazolja.
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11. Légkorbe torténo kibocsatas szintje

I1.5. tablazat A BAT hasznalatahoz kapcsolodo, 1égkorbe torténd kibocsatas szintje
aluminiumolvasztasnal (2018 évi mérések alapjan)

Kemenceti Paraméter Kibocsatasi szint Meért kibocsatas
emencetipus éte (mg/Nm?) (mg/Nm?)
SO, 30-50 nem mérték (foldgaz)
NOx 120 12,1
Aknés
CcO 150 79,5
vVOC 100-150 21,3

IL.6. tablazat A BAT hasznalatahoz kapcsolodo, 1égkorbe torténd kibocsatas szintje elveszd
formak formazasanal és ontésénél (2018 évi mérések alapjan)

Kibocsatasi forrds | Paraméter Kibocsatasi szint Mért kibocsatas
(mg/Nm®) (mg/Nm®)
Altalanos Por 5-20 0,80
Magkészité miihely Amin 5 36,0%-<0,84%**

Megjegyzés: aknas a P14 pontforras FRAMA kemence, magkészités P15 és P18 pontforrasok

* aminmoso megépitése elbtt

** aminmoso6 megépitése utan

Aluminium olvasztasnal a kibocsatasi szint 0,1-1,0 kg/t Al. A P4 por témegarama 0,03 kg/h. Olvasztott Aluminium 0,2 t/h, a hazzarendelt szint
0,02-0,2 kg/h, a kibocsatas az intervallum alsé hanyadara esik.
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IGAZOLAS

Ezt az elektronikus dokumentumot az elektronikus lGgyintézés részletszabalyairdl sz6l6 451/2016.
(XI1.19.) Korm. rendelet alapjan nyujtott azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités
(AVDH) kézponti elektronikus Ugyintézési szolgaltatas keretében a NISZ Nemzeti
Infokommunikacios Szolgaltatd Zrt. — mint szolgaltatd — elektronikus bélyegzével és idébélyegzével
latta el.

A polgari perrendtartasrol sz6l6 2016. évi CXXX. térvény 325. § (1) bekezdés g) pontjaban
foglaltaknak megfeleléen az azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités szolgaltatas
keretében hitelesitett dokumentum teljes bizonyité erével rendelkezik.

A szolgaltatasra vonatkozo részletes tajékoztatd elérheté a szolgaltatdé honlapjan:
http://niszavdh.gov.hu.

A szolgaltatdé a Kézponti Azonositasi Ugyndkén (KAU) keresztiil elérhetd azonositd szolgaltatast
vette igénybe annak megallapitasara, hogy a csatolt eredeti elektronikus dokumentum MIHICS
DALMA ugyféltdl szarmazik.

Az azonositas idépontja: 2019.08.22. 10.47.05

Az azonositott Ggyfél adatai:

Sziletési név: MIHICS DALMA
Sziletési hely: MISKOLC

Sziletési datum: 1984.05.24.

Anyja neve: BARTUS HAJNALKA

Ez az elektronikus dokumentum két, egymastdl elvalaszthatatlanul 6sszetartozo6 részbdl, az eredeti dokumentumbdl és zaradékbol all.
Az Igazolas cimi jelen zaradék az eredeti elektronikus dokumentum csatolt melléklete. A zaradék olvashaté széveges formaban rogziti
az eredeti dokumentum hiteles elektronikus alairassal valo ellatasanak korilményeit és az ezzel kapcsolatos egyéb adatokat.

A szolgaltaté elérhetéségei

Telefon: Magyarorszagrol: 1818 Kulfoldrél: +36 1 550 1858
Honlap: https://niszavdh.gov.hu  E-mail: ekozig@1818.hu
Hibabejelentés az év minden napjan 0-24 6ra kozoétt lehetséges



http://niszavdh.gov.hu
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