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Probaiizem muiszaki leirasa:

technologiai egységek feladatszerit miikodtetése tortént meg

Az Uzemben kdzetgyapot szigeteldanyag termékeket gyartunk kiilonbozd méretekben. A
gyartosoron kézetek (foleg bazalt, salak, bauxit, dolomit) olvasztidsaval (a héenergiat a koksz
égése biztositja), majd az olvadék (lava) szalazdsaval, a laza szerkezetii szalakat hore
keményedd gyantakeverékkel kezelten, lemez forméra alakitjuk. A gyartosor végén a
termékekbdl egységesomagokat képeziink.

A gyartasi technologia fobb egységei: alapanyag adagold rendszer, olvaszté kemence,
szalképzd centrifuga, szalgy(jté dob, teritd inga, hokezeld kemence, hiité konvejorpalya,
vagogépek, csomagold gépek, rakatképzd robot, egységcsomag képzd gép, egységcsomag
foliazéd gép.

1. ALAPANYAGOK ADAGOLASA, SILOK ES AZ OLVASZTO KEMENCE
FELTOLTESE

A fedett teriileten, elkiilonitett térrészben tarolt alapanyagokat (bazalt, salak, brikett és koksz)
homlokrakod6 segitségével adagoljuk a feladé garatba, majd onnan jutnak a Z-formaban
kialakitott szallito egységre (Z-tipusu elevator), ami az egyes sildkba (6sszesen 5 db) tovabbitja
azokat. Mindegyik anyagot kiilon siloba t5ltjiik. A silok tarolasi kapacitasa 30 m?, toltottségiiket
ultrahangos szintmérg jelzi. '

Az olvasztd kemence t6ltottségét radioaktiv sugarforrast berendezés méri. Az olvasztasi
iddszak alatt a silokbol a szamitogép vezérelte automatikus t6ltés az olvasztd kemence felsé
t61t6 részén az alapanyagok szintjének meghatarozott mértékl csdkkenésekor kezdddik, és a
beallitott 100%-os szint elérésekor fejezddik be. A silokbol egymds utan az elSirdsnak
megfeleld adagban mérjilkk be az anyagfrakcidkat, és juttatjuk az olvaszté kemence felsd
részének forgd, adagold tolesérébe.

2. OLVADEKKEPZES

A kozetek megolvasztasa egy duplafaly, vizhitéses, fliggbleges aknakemencében, az un.
kupola kemencében (olvasztdé kemencében) torténik, melynek sordn nagy hoémérsékletii
olvadék, szélazhatd lava keletkezik. A kemence adagoldsa az olvadék keletkezés iitemében
torténik.
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Az als6 olvaszto rész kup alaki. A koksz égéséhez sziikséges oxigént fuvokak segitségével
juttatjuk be. A kemence oxidacios zénajaban a kézetek kb. 2100-2200 °C-on megolvadnak, az
olvadék az alsé részen gytlik, ahol elvalik a kézetek vasoxid tartalmabol keletkezd, szalla nem
alakul6 olvadt vas és a tovabb feldolgozhat6 kdzetolvadék. A vas csapolasa kiilon nyilason a
kemence also részében torténik.

Az olvasztdé kemence vizhiitéses, a kupolat és a flistgaz elvezeté meghatérozott szakaszat
kopeny veszi koriil, amiben hiitdviz aramlik. A felmelegedett hiitdvizet 1€ghtitd rendszer hiiti.

3. OLVADEK CSAPOLAS, SZALKEPZES

A kemencébo6l kifolyd nagy hémérsékletli, szalazhaté olvadék mennyisége az égést taplald
levegd mennyiségével szabalyozhatd. Az olvasztas folyamatosan torténik, nem szakaszolhato.
(folyamatos lava elvétel a szifonon keresztiil)

A kemencébdl kifoly6 olvadékbdl egy tobbfejes, gyorsan forgd un. szdlazé kocsi, szalképzd
gorgok segitségével szalakat allit eld. A szalak képzésével egylitt a szalak kotésére, rogzitésére
szolgald kotdanyag beporlasztasa is itt torténik. A kotdanyag cseppek a szalképzés soran a
szalak feliiletére tapadnak. A szalazo gérgék 6000-8000 fordulat/perc fordulatszdmmal
forognak.

3. SZALGYUJTES

Az eléallitott szalak osszegytlijtésére és elosztasara a perforalt, forgd szalgytjtd dob szolgal.
A szélakat a dob feliiletéhez cs6vezeték és gyapotsziirén keresztiil csatlakoztatott 2 db elszivo
ventilator altal biztositott vakuum hizza.

A gyapotréteget egy ingéhoz hasonld szerkezet teriti el a szallitdsoron a gyartandd termék
stirliségének és vastagsaganak megfeleléen, t6bb rétegben. A tobbrétegli szalszényegbdl a
gorgbds szalliton tovabb haladva hosszanti €s magassagi tomoritéssel a kivant méretli és
testslirliségli gyapot allithat6 eld.

4. SZILARDITAS

A lagy kozetgyapot réteg athalad a 250-260 °C-on iizemeld, un. kikeményitd (hdkezeld)
kemencén, ahol megtorténik a gyantakeverék polimerizicidja, a miianyag réteg térhaldsodasa.
A koOzetgyapot szalak feliiletén a gyantakeverék megszilardul és a térhalos hére keményedd
polikondenzacios milanyag a szal feliiletén er6s kotést alkot. A kemencében kialakulé mlianyag
réteg vizfelvétele clhanyagolhaté mértékili, nagy szakitd-, huzo- és hajlitd szilardsagu, nem
olvad, magas hdfokon tartés hé hatasara bomlik, linearis hétaguldsa alacsony, elektromos
vezetOképessége elhanyagolhatd. Mindezek javitjak a kbzetgyapot épitdipari hasznélhatdsagat.

5. HUTES

A kemencét elhagyo meleg kOzetgyapot réteget méretre vagas eldtt nagy teljesitményli
ventilatorokkal kdrnyezeti levegd anyagon torténd atszivasaval lehiitjiik (htitézona).
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6. MERETRE VAGAS, CSOMAGOLAS

A kézetgyapot réteget vastagsagi, hosszvagd és keresztvago furészekkel a kivant méretre
vagjuk. A méretre vagott termékekboél csomagegységeket képeziink, melyeket folidba
helyeziink, azonosité cimkével 1atjuk el. A csomagokbol egység raklapok késziilnek, amelyeket
zar6 folidzas utan targoncaval raktarba visziink.

KAPCSOLODO MUVELETEK
Gyanta eloallitas

A koézetgyapot szigeteldanyag gyartisahoz sziikséges gyantat a tervezettel ellentétben nem
magunk allitjuk eld, hanem kész termékként vasaroljuk.

Kotéanyag eléallitas

A kozetgyapot kotéanyaganak {6 alkotdeleme a gyanta tartalyautdkban érkezik a telephelyre,
majd onnan zart csévezetékeken keresztiil keriil a tarolotartalyokba.

A kotbanyag keverd iizem technologiai sorat zart rendszerben 6sszekotott tarold és keverd
tartilyok, tovabba adagol6 szivattytk alkotjak. A gyantat a gyantakeverd tartalyban a sziikséges
adalékanyagokkal, technolégiai vizzel és/vagy lagyitott vizzel keverjiik. fgy egy 10-15%
gyantatartalmu oldatot, az tin. kdtéanyagot allitunk el6.

Brikett készités

A megfeleld mindségl termék gyartasdhoz ugynevezett brikettet allitunk eld. Ezek alkotd
elemei lehetnek: méret alatti kdzetek, a gyartas hulladékai, egyéb adalékanyagok (pl. dolomit,
bauxit). A brikett alkotd elemeit cementtel és vizzel keverjiik. Az igy keletkezett nedves
masszat a formazogépben nyomas alatt vibracioval tomoritjiik és megformazzuk. A formazott
nedves anyag a széritbkamraban megszilardul.

II. A megvalésult kézetgyapot szigeteléanyag gyartésor az aldbbi rendszereket, ill
berendezéseket foglalja magaba

- Alapanyag adagol6 rendszer, mely az aldbbi berendezéseket foglalja magéaba: felad6 garat,
adagolo- és osztalyozd vibratorok, Z-tipusu elevatorok, adagold kocsi, tarold silok,
mérlegeellak, szallitdszalagok, porlevalasztd egységek, ventilatorok, szallitocsiga.

- Olvaszto kemence és kapcsolddd berendezései, olvaszté kemence hltérendszere, olvaszto
kemence tartdszerkezete.

- Olvaszt6 kemence fiistgaz tisztité rendszere, mely az alabbi berendezéseket foglalja magéba:
csOvezetékek, kémények, szelepek, fiistgaz tisztitd berendezések, ventilatorok, hécseréldok,
gaz¢€gl €s flistgdz utanégetd.

- Technoldgiai hiité rendszer, mely az alabbi berendezéseket foglalja magéaba: hitdgép,
szivattyuk, tartalyok, csévezetékek.



- Gyartoésor- meleg vonal, mely az alabbi berendezéseket foglalja magaba: szalgyiijté dob,
szalgyUjtés levegdtisztasag-védelmi berendezései, fuvok, szalképzd centrifugdk, dob tisztito,
ventilatorok, teritd inga, szallitdszalagok, tomorité gép.

- Hékezel6 kemence ¢és fiistgdzrendszere.

- Gyartosor- hideg vonal, mely az alabbi berendezéseket foglalja magéba: hiité konvejorpalya,
alukasirozé gép, hossziranya vagogeép, szélhulladék apritd gép, nagy méretd hulladék apritd
gép, vizszintes vagdgép, keresztirdnyu vagoégép, porlevalasztd egység, rakatképzd gép,
rakatképzo robotok, csomagald gépek, oldalzar6é csomagold gépek, szallitoszalagok, hdkezeld
csomagold gépek, cimkézdgépek.

Kotéanyag clédllitds berendezésci, mely az aldabbi berendezéscket foglalja magdba:
csOvezetékek, tartalyok, szivattyuk, mérlegcelldk, szelepek, méréberendezések.

- Brikett iizem, mely az alabbi berendezéseket foglalja magaba: feladé garat, t6régép,
szallitészalagok, adagold kocsi, tarold silok, mérlegeellak, keverdgép, formazo gép, paletta
betarold gép, paletta kitarolo gép, szallito kocsi, brikett kiadd gép, szaritokamra.

III. Kornyezetvédelmi probaiizem eredménye

Az Als6zsolcan megvalosult kodzetgyapot szigeteldanyag gyartasi technoldgiat alkotd
munkaeszkdzok feladatszer mukodtetése alapjan megallapithatd, hogy a berendezések a
tervezett sszes feladatukat maradéktalanul képesek ellatni k6rnyezetvédelmi szempontbol is.
A gyértésor €s kapcsolodd berendezései a rendeltetésszeri, rendszeres és folyamatos,
lizemeltetésre, valamint a beruhazas céljaként meghatarozott feladatok ellatasara -
kérnyezetvédelmi szempontbdl is - alkalmas allapotiak.

A megvalosult létesitmény megfelel az egységes kornyezethasznalati engedélyben

foglaltaknak.

Budapest, 2023. januér 10.

Suranyi Géabor
cégvezetd

RAVAGO BUIL & SOLUTIONS

HUNGARY KFT. '
Ravago 1117 Budapest, Hengermalom Gt 47/a
B AdGszam: 10049951-2-43




IGAZOLAS

Ezt az elektronikus dokumentumot az elektronikus lGgyintézés részletszabalyairdl sz6l6 451/2016.
(XI1.19.) Korm. rendelet alapjan nyujtott azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités
(AVDH) kézponti elektronikus Ugyintézési szolgaltatas keretében a NISZ Nemzeti
Infokommunikacios Szolgaltatd Zrt. — mint szolgaltatd — elektronikus bélyegzével és idébélyegzével
latta el.

A polgari perrendtartasrol sz6l6 2016. évi CXXX. térvény 325. § (1) bekezdés g) pontjaban
foglaltaknak megfeleléen az azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités szolgaltatas
keretében hitelesitett dokumentum teljes bizonyité erével rendelkezik.

A szolgaltatasra vonatkozo részletes tajékoztatd elérheté a szolgaltatdé honlapjan:
https://magyarorszag.hu/szuf_avdh_feltoltes.

A szolgaltatdé a Kézponti Azonositasi Ugyndkén (KAU) keresztiil elérhetd azonositd szolgaltatast
vette igénybe annak megallapitasara, hogy a csatolt eredeti elektronikus dokumentum BINDA
ATTILA ugyféltdl szarmazik.

Az azonositas idépontja: 2023.07.27. 09.48.03

Az azonositott Ggyfél adatai:

Sziiletési név: BINDA ATTILA
Sziiletési hely: KAZINCBARCIKA
Sziiletési datum: 1982.01.14.

Anyja neve: OROSZ EVA

Ez az elektronikus dokumentum két, egymastdl elvalaszthatatlanul 6sszetartozo6 részbdl, az eredeti dokumentumbdl és zaradékbol all.
Az Igazolas cimi jelen zaradék az eredeti elektronikus dokumentum csatolt melléklete. A zaradék olvashaté széveges formaban rogziti
az eredeti dokumentum hiteles elektronikus alairassal valo ellatasanak korilményeit és az ezzel kapcsolatos egyéb adatokat.

A szolgaltaté elérhetéségei

Telefon: Magyarorszagrol: 1818 Kulféldrél: +36 1 550 1858

Honlap: https://magyarorszag.hu/szuf_avdh_feltoltes ~ E-mail: ekozig@1818.hu
Webchat: https://webchat.opennet.hu/ekozigazgatas/?ref=ekozig
Hibabejelentés az év minden napjan 0-24 6ra kozoétt lehetséges
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