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EPENDENT

CLING ADVISORY

UD STAHL RECYCLING
lpari, Kereskedelmi és Szolgaltato Kft.
SHREDDER KONNYUFRAKCIO FELDOLGOZOSOR

A feldolgozosor feladata az UD STAHL 3526 Miskolc, Repiiltéri ut 3-5. (hrsz: 01426/7)
telephelyén nem veszélyes hulladékok elSkezelése sordn keletkez6 shredder kénnytifrakcio
folytatélagos szepardcidja rostadlds valamint magneses és Orvénydramu szeparatorok
alkalmazasaval (tovabbi apritds nélkil), értékesithet6 nemvasfém és vasfém frakciok

elkilonitésével.

Feladott anyag Leirdsa:

A telephelyen meglévé Lindemann Shredder II./PS 2000 (BO-08/KT/8383-35/2017, BO-
08/KT/05867-14/2019) aprité berendezésen el6kezelt EWC 16 o1 06 ,hulladékka valt gépjarmdi,
amely nem tartalmaz sem folyadékot, sem mas veszélyes Osszetevét” valamint ezzel egytitt
feladott, hasonl6 Gsszetevdjii anyagok (EWC 16 o1 17 - 16 01 22, EWC 12 01 01, EWC 12 01 02,
EWC 15 01 04, EWC 16 02 14, EWC 16 02 16, EWC 17 04 05, EWC 19 12 02, EWC 20 01 36 és
EWC 20 01 40) apritast, porlevalasztast, nagy teljesitményti kiemel6 dobmagneses levalasztast

és szalag melletti kézi fémkivalogatast koveté konny frakcioja.
(Becstilt halmazstirtiség 360 kg/m3, Szemcseeloszlds 0-500 mm)

Anyadfeladds Uteme:

A konnytfrakcio feldolgozdésorra a telephelyen beliil keletkez6 bemend anyag kozbiilsd

mérlegelés nélkiil, helyszini homlokrakodds anyagmozgatdssal kertil feladasra.

A gytjtési, kereskedelmi és el6kezelési engedélyben rogzitett mennyiségekhez és a meglévo

technoldgiai elemekhez illeszkedve a konnytifrakcio feldolgozosor tervezett kapacitasa:

3-5 t/ora (1 miiszakos miikddésre vetitve cca. 6000 t/év)

Telepités kdrnyezete:

A feldolgozolanc elhelyezésére a meglévé telephely burkolt teriilete mentén ujonnan kialakitando,
egybefiiggé szildrd betonburkolatu, olajlevdlasztéval és csurgalékviz gytijtével elldtott telekrészen
létesitendb fedett csarnoképiiletben kertil sor. Az anyagfeladasra és a kihordott végfrakciok

tarolasara a csarnoképiilethez csatlakozd, szélvédett betonfeliileten keriil sor.

A csarnoképiilet védi a feldolgozdsor elemeit az id6jarasi behatasoktol, valamint korlatozza a
kornyezeti zajterhelést. A feldolgozosor minden gépesitett eleme alatta marad a berendezéstél

1 méterre mért 8o dB(A) zajterhelés értéknek (Csarnokon beliil).
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A KONNYUFRAKCIO FELDOLGOZOSOR FOLYAMATLEIRASA

A leirdsban szereplé becstilt anyagmennyiségek a folyamatleirdshoz csatolt el6zetes mintavételen

és helyszinbejdrdson alapulnak.

Az anyagfeladas (1) a csarnoképiilethez csatlakozo, el6tetével védett adagoléd garatban
torténik, homlokrakoddval, Omlesztett formaban. Az adagolé garat az automatizalt
feldolgozosor elsé elemeként, a feldolgozasi folyamat rovid tava (cca. 30p) puffereként

funkciondl, lehetévé téve a szakaszos beadagolast.

Az adagolo garat melletti kiiltéri, el6tetGvel védett beton alapanyag taroloé alapteriilete 28,2
m’, elméleti térfogata 84,6 m3. Gyakorlati kapacitdsa cca. 40-60 m3. A betarolt alapanyag
megegyezik a feladott anyag leirdsdban szerepld, Lindemann Shredder II./PS 2000 berendezéssel

torténd feldolgozast kovetden a telephelyen szabad téren tarolt anyaggal.

Az adagolo garat (2) als6 részén kiegyensulyozatlan motor hajtotta vibracios adagolo révén
kertil az anyag a tobbsiku rostalas feladd szallitoszalagjara. A szallitdszalag kapacitasanak

megfelel6 optimalis teritést a vibracios adagolo feletti, szabalyozhaté torlélemez biztositja.

A tobbsiku rostalas (3) a feladott anyag Osszetapadt részeit mechanikusan fellazitja, majd

szemcseméret szerint a kovetkez6 frakciokra bontja:

[ >95 mm ]
[ >30 mm, <95 mm |

[ <30 mm |

A [ <30 mm ] frakcidbdl a tobbsiku rostaallomas also szintjén a szemcsék sorozatos atforduldsat
kényszerité flip-flop rostdlas (4) révén kiilon levalasztdsra keriilnek a <4 mm komponensek.
Ez a
[ <4 mm ] végfrakcié tovabbi feldolgozas nélkill a tobbsiku rostadllomas alatti két
gyljt6konténerbe kerill. (A két konténeres tdrolds biztositja a rostadllomds teljes hosszdn
alkalmazott surrantdk oldalfaldnak megfelel6 délésszogét, igy a gép alatt az anyag nem boltozédik
be.) A konténerek térfogata: 1 m3, miiszakonkénti tiritésiik tervezett. Az épiiletbdl konténerrel
kiszallitott [ <4 mm ] végfrakcié tovabbi dtmeneti tarolasat az épiilettdl fliggetlen szabadtéri

tizemtertileten javasoljuk.

Ez a frakcio a szeparacidhoz méreten aluli egyedi szemcsék mellett csekély mértékben tartalmaz
olyan, a szemcsék feliiletérdl felszabaduldo maradvanyport, amely a megel6z6 feldolgozasnal,
valamint a szabad térbe torténd kitarolaskor nem tavozott. Ezért a tobbsiku rostadllomdst

fedéssel latjuk el, anyagfeladdsi és kitdroldsi pontjaindl rugalmas trellex takardst alkalmazunk.
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A konténerekbe aldhulld [ <4 mm ] végfrakcio kiporzasat a rostadllomas alatti surranto aljanal a

konténerhez illeszked6 gumi terel6vel akaddlyozzuk meg.

Mivel apritds nem térténik a feldolgozésorban, jelentés koncentrdciéju porképzdédéssel nem
szdmolunk. A rostaallomas fedése azonban oldhatd, lehetdséget biztosit a betekintésre, igy az
dllomds kézvetlen kérnyezetébe porérzékeny optikai tlizérzékelS telepitését nem javasoljuk.
Az Gizemcsarnok teriiletének rendszeres takaritasat (beleértve a tervezett jarmujavité mihely

belsé mennyezetfedésének id6szakos pormentesitését is) munkautasitasba foglalni javasoljuk.

(A feldolgozodsor a jovében opciondlisan bévitheté a porfrakcioban meglévé maradvany vasfém

tartalom gépi szeparaciojaval, az azonban a jelenlegi rendszernek nem képezi részét.)

[ <4 mm ] végfrakcié (VF1) mennyiségbecslése:

A keletkez6 mennyiség megfelel a feladott anyag cca. 6,2%-anak.

1lzemora alatt keletkezé VF1 mennyiség: 0,19 - 0,31 tonna =0,2-0,3m3

1 muszak alatt keletkezé VF1 mennyiség: 1,49 - 2,48 tonna =1,2-2,0m3

A [ >95 mm | frakcié nagy tisztasdgu (a rostalasi lépések sordn pormentesitett és kisebb
szemcséktdl elkiilonitett) anyagaramabol a kihordo szdllitoszalag mentén telepitett kézi
kivalogaté munkahelyek (5) (2 db tervezett) révén emelhetd ki a maradvany fémtartalom.
Ezek a [ >95, <500 mm] fém darabok gravitacids ejtéssel konténerben gytjthetéek.
A gytGjté6konténerek kialakitasa egyezik a [ <4 mm ] frakcional alkalmazott konténerrel.

Térfogatuk: 1 m?

[ >95, <500 mm] fém darabok mennyiségbecslése:

A tulméretes anyagarambdl kézzel kiemelheté vasfém darabok (VF2)

mennyisége cca. a feladott anyag 0,6%-a.

1lizemora alatt keletkezé VF2 mennyiség: 0,02 - 0,03 tonna =0,1-0,2m3

1 miszak alatt keletkez6 VF2 mennyiség: 0,14 - 0,24 tonna =10 - 1,7 m3

A talméretes anyagarambol kézzel kiemelheté nemvasfém darabok (VF3)

mennyisége cca. a feladott anyag 1,9%-a.

1lizemora alatt keletkezé VF3 mennyiség: 0,06 - 0,1 tonna = 0,4 — 0,7 m3

1 mszak alatt keletkez6 VF3 mennyiség: 0,46 - 0,76 tonna =3,3 - 5,4 m3

Sziikség esetén a kézi vdlogatds eltéré programmal (pl. a vasfémek helyett két eltéré jellegti

nemvasfém frakcié egyidejii valogatdsdval) is miikédtethetd.
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A fennmarado [ >95 mm | frakcio nagy kapacitasu kiltéri taroloba keril. A kiltéri tarolds
rekeszeit minden végfrakcio esetében Beton Block Master v. hasonlo, alaptest nélkiil, térbetonra
felépithet6 mobil multiblokk rendszerii oldalfal hatdrolja. Abban a zdéndban, ahol a
csarnokszerkezet a kitarolt anyaggal kozvetleniil érintkezhet, a csarnokfal vasbeton erdsitést kap

a multiblokk oldalfal rendszer tervezett magassagaig.

A kilsé tarolorekeszek kialakitdsa lehet6vé teszi, hogy kozuti tovabbszallitdshoz kozvetlentil
DIN 30722 szabvanynak megfelel$ vagy azzal egyenértékii gorgds, nyitott konténerbe hordja ki
az anyagot a feldolgozosor. Ebben az esetben a tarol6 kapacitasa a konténer térfogataval azonos
(tipustol figgben legfeljebb cca. 40 m3 elméleti térfogat). A logisztikai igények fiiggvényében
azonban a kitarolas torténhet kozvetlenil a multiblokk oldalfalak kozotti térbe is,

homlokrakodés anyagmozgatashoz.

A magas miianyag/szerves anyag tartalom miatt javasoljuk a fémtél mentesitett
maradvdnyfrakcidk esetében az egy miiszakot meghaladé mennyiséget az épiilettSl tdvolabbra

dttdrolni.

[>95 mm ] maradvény végfrakcié (VF4) mennyiségbecslése:

A keletkez6 mennyiség megfelel a feladott anyag cca. 18,5%-anak.

1lizemora alatt keletkezé VF4 mennyiség: 0,56 - 0,93 tonna =4 - 6,6 m3

1 muszak alatt keletkezé V4 mennyiség: 4,44 — 7,40 tonna = 31,7 - 52,9 m3

A [ >30 mm, <95 mm | durva frakcié (6) ferromdgneses tartalmdnak szeparacioja
kiegyensulyozatlan motor hajtotta vibracios adagolo felett elhelyezett alternalo pdlusu
barium ferrit kiemel6 dobmagnes révén biztositott. A tovabb haladd, nem magnesezhetd
szemcsék ismételt vibracios adagoldssal keriilnek at az 6rvényaramu szeparator szalagjara.
E berendezés kimenetén nemvasfém végfrakcio, valamint az értékesitheté fémtartalomtol a
technoldgia lehetéségei szerint megfosztott maradvany [ >30 mm, <95 mm | végfrakcio
keletkezik. Minden végfrakcio szallitoszalagos kitarolassal tdvozik a csarnokbol. A fémes

frakcidk esetében a kiiltéri tdrolds vagyonvédelmi zdrdsu tdrolo rekeszekben térténik.

A [ >4 mm, <30 mm | finom frakcio (7) ferromdagneses tartalmdanak szeparacidja kiegyensulyozatlan
motor hajtotta vibracidés adagolo alatt elhelyezett neodimium dobmagnes révén biztositott.
A tovdbb haladd, nem mdgnesezhetd szemcsék ismételt vibracios adagolassal keriilnek at az
orvényaramu szeparator szalagjara. E berendezés kimenetén nemvasfém végfrakcio, valamint az
értékesithetd fémtartalomtodl a technoldgia lehetéségei szerint megfosztott maradvany [ >4 mm, <30
mm | végfrakcio keletkezik. Minden végfrakcid szallitdszalagos kitarolassal tavozik a csarnokbol.

A fémes frakciok esetében a kiiltéri tarolds vagyonvédelmi zarasu tarold rekeszekben torténik.
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A rendszer megvalositasahoz sziikséges anyagmozgato palydk minimalizélasa érdekében a [ >30
mm, <95 mm | és a [ >4 mm, <30 mm ] mérettartomanyba es6 ferromagneses frakciokat k6zés

szdllitészalagon tdroljuk ki az épliletbdl és elkiilonités nélkiil taroljuk.

Ferromdgneses frakciok mennyiségbecslése:

A [>30 mm, <95 mm | vasfém végfrakcié (VFs)

mennyisége cca. a feladott anyag 2,6%-a.

1lzemora alatt keletkezé VF5 mennyiség: 0,08 - 0,13 tonna = 0,2 - 0,4 M3

1 muszak alatt keletkez6 VF5 mennyiség: 0,62 - 1,04 tonna =1,7 - 2,9 m3

A [ >4 mm, <30 mm | vasfém végfrakcio (VF8)

mennyisége cca. a feladott anyag 0,9%-a.

1lizemora alatt keletkezé VF8 mennyiség: 0,03 - 0,05 tonna =0,1-0,1m3

1 muszak alatt keletkezé VF8 mennyiség: 0,22 - 0,36 tonna =0,6 - 1,0 m3

Az orvénydramu szepardtorok nemvasfém kimenetét azonban kiilon kezeljiik, ezek ugyanis a két

mérettartomanyba es6 soron eltérd osszetételtiek lehetnek, keverésiik korlatozna az értékesitésiiket:

[>30 mm, <95 mm ] nemvasfém végfrakcié (VF6) mennyiségbecslése:

A keletkez6 mennyiség megfelel a feladott anyag cca. 13,4%-anak.

1lzemora alatt keletkezé VF6 mennyiség: 0,4 - 0,67 tonna =1,1-1,9 m>

1 muszak alatt keletkez6 VF6 mennyiség: 3,22 - 5,36 tonna = 8,9 - 14,9 m?

[>4 mm, <30 mm ] nemvasfém végfrakcié (VFg) mennyiségbecslése:

A keletkez6 mennyiség megfelel a feladott anyag cca. 13,4%-anak.

1lizemora alatt keletkezé VF9 mennyiség: 0,26 - 0,43 tonna =0,7 - 1,2 m3

1 muszak alatt keletkez6 VF9 mennyiség: 2,06 - 3,44 tonna =5,7 - 9,6 m3

Végezetill, a [ >30 mm, <95 mm ] és a [ >4 mm, <30 mm ] mérettartomdnyba es6, fémtartalomtdl
megfosztott maradvanyfrakciokat ismét kozos szdllitoszalagon hordjuk ki és kozos kiltéri

tarolorekeszbe juttatjuk.

Ahogy a tulméretes (VF4) maradvdny esetében, tgy e kimenetnél is javasoljuk a fémtél
mentesitett maradvdnyfrakciék esetében az egy miiszakot meghaladé mennyiséget az épiilettdl

tdvolabbra dttdrolni.
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>30 mm, <95 mm | és a [ >4 mm, <30 mm | maradvanyfrakciék mennyiségbecslése:

A [>30 mm, <95 mm | maradvany végfrakcié (VF7)

mennyisége cca. a feladott anyag 26%-a.

1izemora alatt keletkezé VF7 mennyiség: 0,78 - 1,3 tonna =2,2-3,6 m3

1 mUszak alatt keletkez6 VF7 mennyiség: 6,24 - 10,4 tonna =17,3 - 28,9 m?

A [ >4 mm, <30 mm | maradvany végfrakcio (VFi0)

mennyisége cca. a feladott anyag 21,5%-a.

1lzemora alatt keletkezé VF10 mennyiség: 0,65 - 1,08 tonna =18 - 3,0 m?

1 muszak alatt keletkez6 VF10 mennyiség: 5,16 - 8,6 tonna =14,3 - 23,9 m>

Technoldgiai okokbdl tovabbi 2 db 1 m?térfogatti tarold konténert alkalmazunk az orvénydramu
szeparatorok alatt a tulhordott szemcsék befogadasara. Ezek toltése azonban olyan csekély titemd,

hogy a napi logisztika szempontjabol nem sziikséges figyelembe venni.

A rostalas és szeparacié berendezései valamint a kihordod szalagok kozott sziikség esetén a

célzott anyagteritést biztosito gravitacios surranté idomokat alkalmazunk.

A FELDOLGOZOSOR VEGFRAKCIOI:

VFI1 [ <4 mm ] Por és vegyes finom szemcsék, cca. 33%-ban magnesezhetd. Jelenleg nem
kerdl értékesitésre.

VEF2 [ >95 mm ] Vasfémek. Szalag melletti kézi kiemeléssel. Ertékesitésre kerdil.

VF3 [ >95 mm ] Nemvasfémek. Szalag melletti kézi kiemeléssel. Ertékesitésre kerdl.

VF4 [ >95 mm ] Maradvdany. Nem kertl értékesitésre.

VF5 [ >30 mm, <95 mm ] Vasfémek magneses szepardcioval. Ertékesitésre kerul.

VFé [ >30 mm, <95 mm ] Nemvasfémek drvénydramos szepardcioval. Ertékesitésre kerul.

VF7 [ >30 mm, <95 mm ] Maradvany. Nem kerul értékesitésre.

VF8 [ >4 mm, <30 mm ] Vasfémek magneses szepardcioval. Ertékesitésre kerul.

VFQ [ >4 mm, <30 mm ] Nemvasfémek drvénydramos szepardcioval. Ertékesitésre kerul.

VF10 [ >4 mm, <30 mm ] Maradvany. Nem kerul értékesitésre.

(c) reparticle, 2021. Minden jog fenntartva. UD STAHL SLF folyamatleiras 2022.06.02 v05 / 6
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DISCLAIMER

All content and representation methods including text, design, illustrations, calculations and data in this presentation are
under copyright (c) by Vidak GABOR/reparticle and Balint VASVARI/reparticle. All rights reserved. No information contained
herein shall be used in any way commercially or for any alternative purpose other than internal viewing, reading or
evaluation by the recipient. Neither should any part of the presentation (with the exception of publicly available
information) be released or disclosed to third parties in any form without the written consent of the authors/copyright
owners. The information given is to be understood as a summary and does not purport to be complete. Information in this
presentation, including forecast and market information should not be considered as an advice, recommendation, legal,
tax, purchasing, selling or investment suggestion. Before acting on any information, you should consider the approriateness
of the information having regard to these matters.



