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kivanja benyujtani az alsozsolcai (3571 Alsozsolca, Gyar Gt 3.) kozetgyapot szigeteldanyag
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levegbtisztasag-védelmi mitkodési engdélykérelmét.

L ]

Kelt: Budapest, 2023. febru

Mellékletek:

- Helyszinrajz.

- A probaiizem soran felhasznalt alapanyagok ¢s gyartott késztermékek listaja.

- Emisszio mérési jegyzokonyvek (Munkaszam: BM018626, BM020348 ¢s BM020728).

- Pontforrasok hatasteriilet szamitasi jegyzokonyvei (Munkaszam: BM020517 ¢s BM020518).
- A kérelem igazgatasi szolgaltatasi dijanak megfizetését igazold bizonylat.



Levegotisztasag-védelmi miikodési engedélykérelem
[a 306/2010. (XIL. 23.) Korm. rendelet 5. szamu melléklete alapjan]

1. A létesitmény, illetve technolégia telepitési helyének jellemzdi:
A telephely Alsozsolca véros iparteriiletén helyezkedik el. Kelet felél az Alsézsolcai-
kavicsbanyato, a tobbi égtaj feldl ipari teriiletek hataroljak.

2. Helyszinrajz a légszennyez6 forrasok bejelolésével:
Mellékelve.

3. A tevékenység leirdsa, az épiilet, épitmény, berendezés (a tovabbiakban egyiittesen:
létesitmény) légszennyez6 forrasainal alkalmazott technologia ismertetése:

KOZETGYAPOT SZIGETELOANYAG GYARTASI TECHNOLOGIAJA

Az lizemben kézetgyapot szigeteldanyag termékeket gyartanak kiilonbdzd méretekben. A
gyartosoron kozetek (féleg bazalt, salak, bauxit, dolomit) olvasztasaval (a hdenergiat a koksz
égése biztositja), majd az olvadék (lava) szdlazdsaval, a laza szerkezetli szalakat hore
keményedd gyantakeverékkel kezelten, lemez formara alakitjdk. A gyartésor végén a
termékekbol egységesomagokat képeznek.

3.1. ALAPANYAGOK ADAGOLASA, SILOK ES AZ OLVASZTO KEMENCE
FELTOLTESE

A fedett teriileten, elkiilonitett térrészben tarolt alapanyagokat (bazalt, salak, brikett és koksz)
homlokrakodoé segitségével adagoljdk a feladdé garatba, majd onnan jutnak a Z-forméban
kialakitott szallitd egységre (Z-tipusu elevator), ami az egyes silokba (6sszesen 5 db) tovabbitja
azokat. Mindegyik anyagot kiilon siloba tltik. A silok tarolasi kapacitasa 30 m’, tolt6ttségiiket
ultrahangos szintmérd jelzi.

A levegdbe keriild por mennyiségének csékkentését az alapanyag felado rendszer belsé teremek
zart rendszeri elszivasaval érik el. A feladé rendszer meghatarozott pontjain kialakitott helyi
elszivasok egy kozos agban futnak 6ssze, ahol zsdkos porlevalasztas utdn a megtisztitott levegd
a P1 (Alapanyag feladé rendszer kiirtéje) pontforrason keresztiil tdvozik a szabadba.

Az olvasztd kemence toltottségét radioaktiv sugarforrasi berendezés méri. Az olvasztasi
idoszak alatt a silokbol a szamitogép vezérelte automatikus téltés az olvasztdo kemence felso
tolté részén az alapanyagdk szintjének meghatarozott mértékl csbkkenésekor kezdodik, és a
beéllitott 100%-o0s szint elérésekor fejezOdik be. A silokbol egymés utdn az eldirasnak
megfeleld adagban mérik be az anyagfrakciokat, €s juttatjak az olvaszté kemence fels6 részének
forgo, adagold tolcsérébe.

Az adagold tolcsérnél elszivott poros levegd zsdkos porlevdlasztias utdn a P2 (Alapanyag
adagolo rendszer kiirtdje) pontforrason at tavozik.

3.2. OLVADEKKEPZES

A kozetek megolvasztasa egy duplafalt, vizhutéses, fiiggdleges aknakemencében, az un.
kupola kemencében (olvasztd kemencében) torténik, melynek sordn nagy homérsékletii
olvadék, szalazhato lava keletkezik. A kemence adagolédsa az olvadék keletkezés litemében
torténik.
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Az also olvasztd rész kup alakl. A koksz égéséhez sziikséges oxigént fuvokak segitségével
juttatjdk be. A kemence oxidacios zonajaban a kézetek kb. 2100-2200 °C-on megolvadnak, az
olvadék az alsé részen gylilik, ahol elvalik a kozetek vasoxid tartalmabdl keletkezd, szalla nem
alakuld olvadt vas és a tovabb feldolgozhatd kézetolvadék. A vas csapoldsa kiilon nyilason a
kemence also részében torténik.

Az olvasztd kemence vizhiitéses, a kupolat és a fiistgdz elvezetd meghatirozott szakaszat
kopeny veszi koriil, amiben hiitéviz aramlik. A felmelegedett hiitévizet 1éghtité rendszer hiti.

Az olvaszto kemence két flistgdz elvezetdé kéménnyel rendelkezik. Az egyik a P3 jelzésii
(Olvasztd kemence kéménye), ami a folyamatos lizemmenet alatt a kemencéb6l tavozo fiistgaz
elvezetésére szolgal. A masik a P4 jelzésii (Olvasztd kemence graviticios kéménye), ami a
fiistgdz tisztitisi egységeknél esetlegesen bekdvetkezd meghibasodds esetén vezeti a
kdrnyezetbe a fiistgdzt. Ez a kémény lizemszer(i allapotban zarva van, igy kibocsatds nem
torténik.

A fiistgaz 1égszennyezé anyagai tobb lépésben keriilnek levalasztasra, eltavolitasra részben
fizikai, részben kémiai modszerekkel.

Az elsé 1épésben, a W10-es hoszabalyzoval egy egységet képezo ciklonban a fiistgdz durva
portartalma leiilepszik. A flistgdz hdszabalyozasara azért van sziikkség, hogy a ciklon utén
kovetkez6 zsakos sziirbknek optimalis 160 °C-os flistgazhémérsékletet biztositsak. A W10-es
hiszabalyzo egység egy kzvetett hdatadast biztositd hocseréld, melynek az egyik térrészében
a kemencébdl jovo flstgaz aramlik. Amikor ennek a flistgdz dramnak a hémérséklete 150 °C
ala csokken, akkor a mar tisztitott, kb. 300 °C hoémérséklett flistgdz egy kisebb aramat
visszavezetik a hocserélé masik térrészébe, igy ekkor a tisztitott fiistgdz melegiti a kemencébol
jovo fiistgazt. Amennyiben a kemencébdl kibocsatott flistgaz homérséklete 160 °C fo61é
emelkedik, akkor kornyezeti hdmérsékletli levegd bejuttatasaval csokkentik a hdmérsékletét. A
tisztitott fiistgaz hoszabalyzoba vezetett részét kiilon kéményen (PS5 W10-es fiistgaz f
hészabalyoz6 kéménye) vezetik a kdrnyezetbe. Mivel a hészabalyozasra nincs folyamatosan
sziikség, igy a tisztitott fiistgdz drama sem folyamatos. A PS5 pontforrdson nem torténik
folyamatos fiistgaz kibocsatas. A P5 kéményen kibocsatott flistgdz mindsége, ill. dsszetétele
megegyezik az adott idében a P3 jelti kéményen kibocsatott flistgaz dsszetételével.
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technologiaba telepitésre keriilt egy szaraz kéntelenité eljarassal (kéntelenité adalék bejuttatasa
a fiistgdzaramba) miik6do berendezés.

A masodik 1épésben a fiistgdz finom portartalmat zsédkos sziir6 porlevalaszto egység sziiri. A
zsakos sziir6t elhagyo fiistgaz egy tjabb hocseréldn keresztiil halad, mikdzben melegszik, majd
az utdégetd berendezésbe jut, ahol kb. 820°C hémérsékleten a fiistgaz szén-monoxid tartalma
szén-dioxidda, kén-hidrogén tartalma vizzé ¢és kén-dioxidda oxidalodik. Az utdoégetd egység
tiizeldanyaga a foldgaz. Egésével hot termel, mikszben szén-dioxidda és vizzé oxidalodik.
Egéstermékei az olvaszté kemence fiistgazaval egyiitt tivoznak a P3 pontforrason (folyamatos
kibocsatas) és a PS5 pontforrason (iddszakos kibocsatas). Az utdégetdt elhagyd magas
homérsékleti fiistgdz hoéjének nagy része az olvasztokemence égési levegdjének és az
utoégetdbe tartd portalanitott fiistgaz elomelegitésére forditodik.



A 300-330 °C hémérsékletre hiilt tisztitott fiistgdz a P3 kéményen keresztiil jut a kdrnyezetbe.
A kemencét elhagyo flistgaz az egyes tisztitasi szakaszoknal nem hiil le olyan mértékben, hogy
kondenzviz keletkezhessen. A fiistgdz viztartalma teljes egészében a kéményeken keresztiil a
kdrnyezetbe jut. A P3-as pontforrdson a kornyezetbe tdvozo tisztitott fiistgdz szilard anyag,
NOx- és SO tartalmat folyamatos emissziomérd rendszer méri.

3.3. OLVADEK CSAPOLAS, SZALKEPZES

A kemencébdl kifolyd nagy homérsékletli, szalazhaté olvadék mennyisége az égést taplalod
levegd mennyiségével szabalyozhato. Az olvasztas folyamatosan torténik, nem szakaszolhato.
(folyamatos lava elvétel a szifonon keresztiil)

A kemencébdl kifolyd olvadékbol egy tobbfejes, gyorsan forgd Gn. szalazd kocsi, szalképzd
gorgdk segitségével szalakat allit eld. A széalak képzésével egyiitt a szalak kotésére, rogzitésére
szolgald kotbanyag beporlasztasa is itt torténik. A kotdanyag cseppek a szalképzés soran a
szalak feliiletére tapadnak. A szalazd gorgék 6000-8000 fordulat/perc fordulatszdmmal
forognak.

3.3. SZALGYUJTES

Az eloallitott szalak GsszegyUjtésére €s elosztasara a perforalt, forgd szalgytijté dob szolgal.
A szalakat a dob feliiletéhez cs6vezeték és gyapotsziirdn keresztiil csatlakoztatott 2 db elszivo
ventilator altal biztositott vakuum huzza.

A szalgyljté dobbdl elvezetett levegd marado szilard anyag tartalmanak megsziiréséhez a
leveg6t egy kbzetgyapot lapsziirdket tartalmazo levalaszto egységbe vezetik, ahol a jelentds
keresztmetszet novekedés hatasara a levego sebessége lecsokken. A lassabb levegdéarambél a
kozetgyapot lapszir6k a szilard alkotokat nagy hatékonysaggal tartjak vissza. A megszrt
levegd a P6 (Szalgyijté dob kiirtéje) pontforrason at tavozik.

A gyapotréteget egy ingahoz hasonlé szerkezet teriti el a szallitosoron a gyartandd termék
stiriségének és vastagsaganak megfeleléen, tobb rétegben. A tobbrétegli szalszonyegbdl a
gorgds szalliton tovabb haladva hosszanti és magassagi tomdaritéssel a kivant méretl és
teststiriségili gyapot allithato eld.

3.4. SZILARDITAS

A lagy kozetgyapot réteg athalad a 250-260 °C-on iizemeld, un. kikeményité (hokezeld)
kemencén, ahol megtorténik a gyantakeverék polimerizacioja, a miianyag réteg térhalosodasa.
A kozetgyapot szalak feliiletén a gyantakeverék megszilardul és a térhalés hore keményedd
polikondenzacios mianyag a szal feliiletén erés kotést alkot. A kemencében kialakulé miianyag
réteg vizfelvétele elhanyagolhatd mértékli, nagy szakitd-, huzo- és hajlité szilardsagu, nem
olvad, magas hofokon tartos hé hatasara bomlik, linearis hdtagulasa alacsony, elektromos
vezetdképessége elhanyagolhatd. Mindezek javitjak a kbzetgyapot épitdipari hasznalhatdsagat.

A levegbaram két kazanon torténd athaladast kdvetden jut a flistgaz elvezetd kéményen (P7
Hoékezeld kemence kéménye) keresztiil a kornyezetbe. A két kazan az elvezetett levegdben 1évo
éghetd 1égszennyez6 anyagok égetését végzi foldgaz tiizeldanyag felhasznalasaval (melegito-
égetd, utdégetd). A légaram portartalmanak jelentds részét a két kazan kozott elhelyezkedod
porlevélasztd egység sziiri ki.



A szalgyljtd dobot elhagyd koézetgyapot rétegbdl elparolgd és a hokezeld kemencébdl
esetlegesen kiaramlo illo anyagok elvezetése a hokezel6 kemence elott a kézetgyapot réteg
feletti elszivd erny6 segitségével levegO-elszivassal torténik (P8 Hokezelé kemence belépd
oldali kiirt6je). A hokezeld kemencét elhagyo kdzetgyapot réteg felett szintén egy elszivo erny6
keriilt kiépitésre a marado ill6 és gaznemii anyagok elvezetésére (P9 Hokezelé kemence kilépd
oldali kiirtdje).

3.5. HUTES

A kemencét elhagyd meleg koézetgyapot réteget méretre vagas elott nagy teljesitmény(
ventilatorokkal kérnyezeti levegd anyagon térténd atszivasaval lehttik (hiitézona).

A hokezeld kemencét elhagyd kb. 190-200 °C homérsékletii kézetgyapot réteget az lizem
légterébol beszivott levegbarammal hiitik, majd az elszivott levegét a kornyezetbe bocsatjak
(P10 Kozetgyapot hiités kiirtéje).

3.6. MERETRE VAGAS, CSOMAGOLAS

A kozetgyapot réteget vastagsagi, hosszvagod és keresztvago flirészekkel a kivant méretre
vagjak. A vagas soran kbzetgyapot por keletkezik, amit egy levegéventilator a zsakos szlir6hoz
tovabbit. A megtisztitott levegd a P11 (Kozetgyapot méretre vagas kiirtje) pontforrason
keresztiil tavozik. A méretre vagott termékekbdl csomagegységeket képeznek, melyeket foliaba
helyeznek, azonosit6é cimkével 1atjak el. A csomagokbol egység raklapok késziilnek, amelyeket
zard folidzas utan targoncaval raktarba visznek.

3.7. KAPCSOLODO MUVELETEK
3.7.1. Brikett készités

A megfelel6 mindségli termék gyartasahoz ugynevezett brikettet allitanak el6. Ezek alkoto ;
elemei lehetnek: méret alatti kdzetek, a gyartas hulladékai, egyéb adalékanyagok (pl. dolomit,
bauxit). A brikett alkoto elemeit cementtel és vizzel keverik. Az igy keletkezett nedves masszat
a formazogépben nyomas alatt vibracidval tomoritik és megformazzak. A formazott nedves
anyag a szaritokamraban megszilardul.

Pontforras keriilt kialakitasra a brikett lizem szaritd egységében a szaradads soran kiparolgo
anyagok elszivasa céljabol (P14 Brikett szarito kiirtéje).

3.7.2. Gyartocsarnok fiitése

A KkOzetgyapot gyartd lizemépiilet flitését az olvaszté kemence hiitdvize szolgaltatja.
Ugyanakkor a fiitési idoszak termelési szlineteiben (amikor az olvasztokemence nem iizemel)
a temperalt flitést két 430 kW névleges teljesitményi, f6ldgaz tizemii kazannal biztositjak (P15
Gyartoécsarnok gazkazanok kéménye).

3.7.3. Hegesztomiihely

Az lizemépiiletben 1év hegeszté mihely levegdjében a hegesztéskor keletkezd 1égszennyezd
anyagok mennyiségének alacsony szinten tartdsara elszivdassal rendelkezd kiirtd kerilt
kialakitasra (P16 Hegesztoiizem kiirtdje).



4. A létesitményben, illetve technologiaban felhasznalt nyersanyagok, segédanyagok és
adatai:

Mellékelve.

/A megadott adatok a probatizemre (2022.04.01-12.31.) vonatkoznak./

5. A létesitményben, illetve technolégidban termelt energia, késztermékek mindségi
jellemzd6i és mennyiségi adatai:

Mellékelve.

/A megadott adatok a probatizemre (2022.04.01-12.31.) vonatkoznak./

6. A létesitmény, illetve technolégia légszennyezo forrasai:
Pontforrasként:

P1 Alapanyag felad6 rendszer kiirt6je

P2 Alapanyag adagolo rendszer kiirtdje

P3 Olvasztd kemence kéménye

P4 Olvaszté kemence gravitacios kémeénye
P5 W10-es fiistgdz hoszabdlyoz6 kéménye
P6 Szalgyljtoé dob kiirtdje

P7 Hokezeld kemence kéménye

P8 Hokezelé kemence belép oldali kiirtdje
P9 Hokezeld kemence kilépd oldali kiirtdje
P10 Kozetgyapot hiités kiirt6je

P11 Kozetgyapot méretre vagas kiirtdje
P14 Brikett szarito kiirtdje

P15 Gyartécsarnok gdzkazanok kéménye
P16 Hegesztdlizem kiirtéje

7. A létesitmény, illetve technologia varhaté kibocsatasai a kornyezeti elemekbe, a /
kibocsatasok mennyiségi és mindségi jellemzoi, a kornyezetre gyakorolt lényeges hatasok:
A pontforrasokbol varhatoéan a mellékelt emisszidé mérési jegyzokonyvekben meghatarozott
légszennyezd anyagok tdvoznak a kdrnyezetbe.

8. A kibocsatasok megel6zését, vagy ahol ez nem lehetséges mérséklését szolgalo
technolégiai eljarasok és egyéb miiszaki megoldasok:
A kibocsatasokat megfeleld mindségii szlirbanyagok segitségével mérséklik.

9. Ahol sziikséges a létesitményben, illetéleg a technolégiiban a hulladékok keletkezését
megelozo, illetve csokkento tervezett intézkedések:
Az alkalmazott gépek a lehet6 legkevesebb keletkezett hulladékmennyiséggel dolgoznak.

10. Tovabbi intézkedések, amelyek az energiahatékonysagot, a biztonsagot, a
szennyezések megelozését szolgaljak:

Az alkalmazott technoldgiaban a felhasznalt nyers- és segédanyagok minél hatékonyabb
felhasznalasara torekednek, ezaltal is csokkentve a Kkeletkezett hulladékok és a
kérnyezetterhelést okozo anyagok mennyiségét. Megfeleld miiszaki intézkedésekkel, a
munkavallalok rendszeres oktatasaval igyekeznek minimalizdlni a balesetek, havariak
kockéazatat.



11. A kibocsatiasok folyamatos ellenérzését biztosité intézkedések:

A P3-as pontforrason a kornyezetbe tavozo tisztitott fiistgdz szilard anyag, NOx- és SO»
tartalmat folyamatos emissziomérd rendszer méri. A hatdsag részére a folyamatos
emissziomérd berendezéshez tartozo internetes hozzaférési jogosultsadg megadasa megtortént.
A tobbi pontforrasnal a kibocsatasok folyamatos ellendrzése nem sziikséges, mert a felhasznalt
szliranyagok megbizhatoan, allandd sziir6képességgel latjak el a feladatukat a rendszeres
sziirdeserék kovetkeztében.

12. Annak bemutatisa, hogy az alkalmazott technolégia, termelési eljaras megfelel az
elérheté legjobb technikianak:

A Kft. a technologiaban felhasznalt nyers- és segédanyagait a legjobb mindségben igyekszik
megvasarolni, korszer(i technologidju gépekkel dolgoznak, a kibocsatasokat, a keletkezett
hulladékmennyiséget megfelel6 eljarasokkal mérséklik. Mindezek biztositjak, hogy az adott
technoldgia megfelel az elérhetd legjobb technikdnak.

13. A hatéasteriilet lehatarolasa, elozetes vizsgalati eljaras, kornyezeti hatasvizsgalati
eljaras, EKHE-eljiras, kornyezetvédelmi feliilvizsgalati eljaras, hulladékégetés esetén az
érvényes szabvany szerinti vagy azzal egyenértékii szamitissal, egyéb esetben
egyszeriisitett szamitassal:

A Kft. érvényes egységes kornyezethasznalati engedéllyel rendelkezik (BO-08/KT/08328-
3/2018. iigyiratszamu hatarozattal kiadott, BO/32/01635-1/2021. iigyiratszamua hatarozattal
modositott).

A pontforrasok hatasteriilet szamitasi jegyzOkonyveit mellékeltiik.

14. Az 1-12. pontokban részletezettek kozértheté osszefoglalasa:

Osszességében megallapithatd, hogy a Ravago Building Solutions Hungary Kft. térekszik
megfelelni a mindenkor hatalyos jogszabalyoknak, kiilonds tekintettel a kérnyezetvédelemre,
ezaltal nem jarul hozza jelentds mértékben kornyezetiink terheléséhez.

15. A dokumentaciot elkészito szakérto engedélyének a szama: 05-01788.

Alsdzsolca, 2023, februar 23.

Binda Attila
kérnyezetmérnok
(Biz. szam: 65-MF/2006.)
kornyezetvédelmi szakértd
(Kamarai tagszam: 05-01788)




IGAZOLAS

Ezt az elektronikus dokumentumot az elektronikus lGgyintézés részletszabalyairdl sz6l6 451/2016.
(XI1.19.) Korm. rendelet alapjan nyujtott azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités
(AVDH) kézponti elektronikus Ugyintézési szolgaltatas keretében a NISZ Nemzeti
Infokommunikacios Szolgaltatd Zrt. — mint szolgaltatd — elektronikus bélyegzével és idébélyegzével
latta el.

A polgari perrendtartasrol sz6l6 2016. évi CXXX. térvény 325. § (1) bekezdés g) pontjaban
foglaltaknak megfeleléen az azonositasra visszavezetett dokumentumhitelesités szolgaltatas
keretében hitelesitett dokumentum teljes bizonyité erével rendelkezik.

A szolgaltatasra vonatkozo részletes tajékoztatd elérheté a szolgaltatdé honlapjan:
https://magyarorszag.hu/szuf_avdh_feltoltes.

A szolgaltatdé a Kézponti Azonositasi Ugyndkén (KAU) keresztiil elérhetd azonositd szolgaltatast
vette igénybe annak megallapitasara, hogy a csatolt eredeti elektronikus dokumentum BINDA
ATTILA ugyféltdl szarmazik.

Az azonositas idépontja: 2023.02.24. 09.44.11

Az azonositott Ggyfél adatai:

Sziiletési név: BINDA ATTILA
Sziiletési hely: KAZINCBARCIKA
Sziiletési datum: 1982.01.14.

Anyja neve: OROSZ EVA

Ez az elektronikus dokumentum két, egymastdl elvalaszthatatlanul 6sszetartozo6 részbdl, az eredeti dokumentumbdl és zaradékbol all.
Az Igazolas cimi jelen zaradék az eredeti elektronikus dokumentum csatolt melléklete. A zaradék olvashaté széveges formaban rogziti
az eredeti dokumentum hiteles elektronikus alairassal valo ellatasanak korilményeit és az ezzel kapcsolatos egyéb adatokat.

A szolgaltaté elérhetéségei

Telefon: Magyarorszagrol: 1818 Kulféldrél: +36 1 550 1858

Honlap: https://magyarorszag.hu/szuf_avdh_feltoltes ~ E-mail: ekozig@1818.hu
Webchat: https://webchat.opennet.hu/ekozigazgatas/?ref=ekozig
Hibabejelentés az év minden napjan 0-24 6ra kozoétt lehetséges
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